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PILARKA DO CIECIA GLAZURY | TERAKOTY D24000

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia
firmy DEWALT, ktora zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikow
profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

D24000
Napiecie (V) 230
Pobér mocy (W) 1600
Predko$¢ obrotowa
biegu jatowego (obr/ min) 4200
Srednica tarczy tngcej (mm) 150 - 250
Otwor w tarczy tngcej (mm) 254
Grubos¢ tarczy tnacej (mm) 1,5
Rodzaj tarczy tnacej - prosta, petna
(ciagte
obrzeze)
Maksymalna predkos¢
obwodowa tarczy
tngcej (obr/ min) 5000
Katy pochylenia tarczy (°) 22,5/45
Maks. szeroko$¢ robocza
materiatu przy cieciu
wzdtuznym (mm) 610
Gtebokos¢ ciecia
pod katem 90° (mm) 95

Maks. wymiary przedmiotu obrabianego:
ptytka oktadzinowa

(granit) (cm) 65,4x64,5x1,2

bloczek (cegta) (cm) 30,5x30,5x9,0
Maksymalny nacisk:

ptytka oktadzinowa

(granit) (kg) 13

bloczek (cegta) (kg) 20
Wymiary catkowite (cm) 86,4x68,6
Masa nominalna (kg) 32
Maksymalna dopuszczalna
masa (z wodg) (kg) 51

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane napieciem 230V 10 A
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W instrukcji tej zastosowano nastepujgce

symbole:
ciata, utrate zycia lub uszkodzenie

narzedzia!
A Napiecie elektryczne

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
zespo6t ramy silnika

zespo6t ramy podstawy

zbiornik wody

pompa wodna

tarcza tngca

stolik przesuwny

stolik dodatkowy

prowadnica

tylny zbieracz wody

zbieracz wody stolika przesuwnego
Sruby z tbem walcowym o gniezdzie szes-
ciokatnym

klucz trzpieniowy

instrukcja obstugi

rysunek pilarki w roztozeniu na czesSci

Uwaga! Nieprzestrzegajac wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji,
narazasz sie na doznanie urazu

N Aaamaaaaaaaaan

Sprawdz, czy elektronarzedzie i jego ak-
cesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.

Przed uruchomieniem pilarki doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. A)

Pilarka D24000 jest przeznaczona do
profesjonalnego ciecia ptytek oktadzinowych na
mokro. Przy uzyciu odpowiednich tarcz tngcych
mozna przecina¢ materiaty betonowe, ceglane,
porcelanowe i ceramiczne. Za pomocg tej
wszechstronnej maszyny mozna precyzyjnie
i bezpiecznie wykonywac nastepujgce ciecia:
ciecie proste (wzdtuzne), ciecie diagonalne,
ciecie wgtebne i ciecie ukosowe. Maszyna
moze by¢ wykorzystywana tylko do prac
wyszczegolnionych w tej instrukciji.

1 Wytgcznik
2 Pokretto gtebokosci ciecia
3 Rekojesé



4  Stolik przesuwny

5 Prowadnica

6 Stolik dodatkowy

7 Dysze wodne

8 Tarczatnaca

9 Ostona tarczy

10 Ogranicznik gtebokosci ciecia
11 Pokretto kata ciecia ukosowego
12 Kieszen na klucz

13 Zbiornik wody

14 Zbieracz wody stolika przesuwnego
15 Tylny zbieracz wody

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania prgdem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy napiecie sieciowe
odpowiada wartoéci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Wymiana kabla sieciowego lub
wtyczki

Prawo do wymiany uszkodzonego kabla
sieciowego lub wtyczki ma tylko autoryzowany,
specjalistyczny zaktad. Wymieniony kabel
sieciowy lub wtyczke nalezy nastepnie fachowo
usungc jako odpad zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o ochronie srodowiska.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne).
Jego minimalny przekréj powinien wynosi¢
1,5 mm?2. Zawsze catkowicie odwijaj kabel
z bebna.

O

O
O

S

Konstrukcja klasy |

Maszyna ta zostata wykonana zgodnie
z zasadami klasy | i dlatego jest konieczna
zyta uziemiajgca. Wtyczke kabla sieciowego
przytacz do uziemionego $ciennego gniazda
wtykowego.
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Wylacznik ochronny réznicowo-
pradowy

Maszyna jest wyposazona w wytgcznik
ochronny roznicowo-pradowy, ktory chroni
uzytkownika przed porazeniem pragdem
elektrycznym w taki sposéb, ze przerywa
obwdd w razie wykrycia pradu uptywu
o natezeniu 30 mA lub wiekszym.

A\

Nigdy nie eksploatuj maszyny bez
wytgcznika ochronnego réznicowo-
pradowego. Nie uzywaj maszyny, gdy
wytgcznik ten dziata nieprawidtowo.
Warunkiem poprawno$ci dziatania
wytgcznika jest przytgczenie maszyny
do uziemionego $ciennego gniazda
wtykowego (z zestykiem ochronnym).

Montaz

Przed rozpoczeciem montazu ire-
gulacji zawsze wyjmuj wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

Przy montazu maszyny wykonaj
opisane nizej operacje w podanej
kolejnoéci.

Rozpakowanie maszyny i jej elementow

By przenies¢ maszyne, skorzystaj
z czyjejs pomocy. Dla jednej osoby
maszyna jest zbyt ciezka.

Wyjmij luzny materiat opakowaniowy ze
skrzynki.

Wyjmij elementy maszyny ze skrzynki.
Usun resztki materiatu opakowaniowego
z elementéw maszyny.

Montaz ramy silnika do ramy podstawy
(rys. B1)

Rame podstawy (16) pot6z na wzglednie
gtadkiej i ptaskiej powierzchni.

Tak osadz rame silnika (17) na ramie
podstawy, by otwory w tapie silnika (18)
pokryty sie z otworami montazowymi
(19).

Wiéz Sruby (20) w otwory.

Mocno dokrec sruby przy uzyciu dostar-
czonego klucza trzpieniowego (21).

Montaz stolika przesuwnego do zespotu
ramy podstawy (rys. rys. B2 i B3)

Sprawdz, czy kotek blokujacy (22) znajduje
sie w pozycji odblokowania.



*  Przytrzymaj stolik przed rama i zgraj rolki
(23) z szyng (24).

+ UmieSc tylng rolke na okragtej szynie.

+ Tak przesun stolik na szynie, by wprowa-
dzi¢ tozyska (25) w szyne $lizgowg (26).

+  Gdy tylko przednia cze$¢ stolika zblizy sie
do ramy, nieco pochyl stolik, by omingc¢
zderzak (27).

» Zablokuj stolik przez obrécenie kotka blo-
kujacego (22) i wcisniecie go w otwor (28)
W szynie.

Osadzenie maszyny w zbiorniku wody
(rys. B4)

+ Ustaw zbiornik wody (13) na wzglednie
gtadkiej i ptaskiej powierzchni.

*  Zamknij otwor spustowy korkiem (29).

+ Takjak pokazano na rysunku, unie$i przy-
trzymaj maszyne za elementy nosne.

*  Opus¢ maszyne do zbiornika wody.

Mocowanie stolika dodatkowego (rys. C)

*  Przytrzymaj stolik dodatkowy (6) przed
prawym bokiem stolika przesuwnego (4).

+ Kotki pozycjonujgce (30) stolika dodat-
kowego zgraj z tworami (31) w stoliku
przesuwnym.

*  Przytéz stolik dodatkowy do stolika prze-
suwnego.

» Dokrec¢ pokretto zaciskowe (32).

Montaz pompy wodnej (rys. rys. D1i D2)

* Przytacz waz (33) do przytgcza (34).

*+ Umies¢ pompe wodng (35) w gtebszym
narozniku zbiornika wody (13).

+ Tak ut6z kabel i wgz wodny na dnie zbior-
nika wody, by nie dopusci¢ do ich zaklesz-
czenia przez stolik przesuwny.

Montaz zbieracza wody (rys. rys. E1i E2)

Tylny zbieracz wody

Tylny zbieracz wody (15) wytapuje wode

sptywajaca przy cieciu wiekszych przedmiotow

obrabianych.

* Usytuuj zbieracz wody z tytu zbiornika
wody.

+  Wsun ramiona (36) pod krawedzie (37)
zbiornika wody tak, by wyciecia (38) zna-
lazty sie za wystepami.

* Nieco pochyl tyt zbiornika wody az do
zatrzas$niecia.
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Zbieracz wody stolika przesuwnego
Zbieracz wody stolika przesuwnego (14)
porusza sie wraz ze stolikiem i wytapuje wode
sptywajgca z duzych ptytek oktadzinowych
i przy cieciu diagonalnym.

*  Przytdz zbieracz wody do prawego boku
stolika przesuwnego.

*  Wsun ramiona (39) pod krawedzie (40)
stolika przesuwnego, az wyciecia (41)
znajdg sie za wystepami.

* Nieco pochyl tyt zbiornika wody az do
zatrzas$niecia.

Montaz tarczy tnacej (rys. rys. F1i F2)

MoZzna montowac tarcze tngce o maksymalne;j
Srednicy 254 mm. Minimalna Srednica wynosi
150 mm.

+ Za pomocg dostarczonego klucza trzpie-
niowego (42) poluzuj $rube (43) z boku
ostony tarczy. Nie wykrecaj Sruby catko-
wicie.

+ Klapke gumowg (44) pociggnij do tytu
i odchyl ostone tarczy (9) do tytu.

+ Jedng reka nacisnij przycisk blokady
wrzeciona (45). Teraz dostarczony klucz
(46) wez w drugq reke i poluzuj nakretke
mocujgcq (47), obracajac jg w lewo.

By zablokowa¢ wrzeciono, nacisnij
przycisk i obré¢ wrzeciono rekg az do
zablokowania. Przytrzymaj naci$niety
przycisk blokujgcy, by uniemozliwi¢
obroét wrzeciona.

*  Wykre¢ nakretke mocujgca (47) i zdejmij
zewnetrzny pierscien kotnierzowy (48).

+ Tak zamontuj tarcze thgca, by znajdujace
sie na niej strzatki byty zwr6cone w te
samg strone co strzatka na ostonie.

« Ponownie zatdéz zewnetrzny pierScien
kotnierzowy (48).

» Dokrec¢ nakretke mocujgca (47), obracajac
ja w prawo, a drugg rekg przytrzymujac
nacisniety przycisk blokady wrzeciona.

* Ponownie zamknij ostone tarczy (9).

* Dokrec¢ srube (43) z boku ostony tarczy.

A

Przytaczenie maszyny do sieci elektrycznej

(rys. A)

+ Sprawdz, czy wytacznik (1) jest wytgczo-
ny.

Nigdy nie naciskaj przycisku bloka-
dy wrzeciona, gdy tarcza tngca sie
obraca.



*  Wtoz wtyczke kabla do gniazda sieciowe-
go.

« Utéz kabel w postaci petli, by Sciekajgca po
nim woda nie mogta dostac sie do wtyczki.
Petla ta musi sie znajdowac ponizej gniaz-
da sieciowego.

Regulacja

Przed rozpoczeciem wykonywania
jakichkolwiek prac regulacyjnych za-
wsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.

Kontrola i regulacja gtebokosci ciecia
(rys. G)

* Obrzeze tarczy tngcej zawsze powinno
sie znajdowac przynajmniej 5mm ponize;j
powierzchni stotu.

*  Poluzuj pokretto gtebokosci ciecia (2).

* Opusc¢ramie, by doprowadzic tarcze tngcqg
do najnizszej pozyciji.

+ Ponownie dokre¢ pokretto gtebokosci
ciecia (2).

 Wykonaj prébe przy zatgczonej maszy-
nie, przesuwajgc stolik pod tarczg tngca
w catym zakresie przesuwu. Upewnij sie,
ze tarcza tngca nie dotyka stolika.

+ Sposobb regulacji jest nastepujacy:

+ Poluzuj pokretto gtebokosci ciecia (2).

* Poluzuj nakretke motylkowg (49) o kilka
obrotow.

+ Zaleznie od potrzeby wyreguluj ogranicznik
gtebokosci ciecia (10), przy czym obrzeze
tarczy thacej powinno sie znajdowac przy-
najmniej 5mm ponizej powierzchni stotu.

+ Ponownie dokre¢ nakretke motylkowg
(49).

Kontrola prostopadtosci opory (rys. rys.
H1iH2)

* Opusc¢ramie, by doprowadzi¢ tarcze thacqg
do najnizszej pozyciji.

*  Przybliz stolik do tarczy tngcej.

«  Tak przytéz katownik (50) do stolika i opory,
by akurat dotknat tarczy tnacej (patrz ry-
sunek).

*+ Przesun stolik pod tarczg tngcq, by
sprawdzi¢, czy katownik przemieszcza sie
réwnolegle do tarczy tnace;j.

+ Sposbb regulacji jest nastepujacy:

* Poluzuj $ruby (51), ktére mocujg zespot
szyny do ramy.

*+ Wrazie potrzeby dokonaj odpowiedniegj
regulacji nastawnikiem (52).

* Ponownie przy uzyciu katownika prztozo-
nego do opory sprawdz, czy przemieszcza
sie on réwnolegle do tarczy. Ewentualnie
skoryguj ustawienie.

+ Dokrec sruby (51).

Kontrola prostopadtfosci tarczy tnacej do
stolika (rys. rys. 11 -13)

* Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu
pochylania tarczy (11).

* Nacisnij gtowice pilarki w prawo, by zyskac¢
pewnosc¢, Zze znajduje sie doktadnie w pio-
nie. Ponownie dokrec¢ pokretto zaciskowe
mechanizmu pochylania tarczy.

* Opuscéramie, by doprowadzi¢ tarcze thacq
do najnizszej pozyciji.

* Przesun stolik, az znajdzie sie pod tarczg
tnaca.

+ Tak jak pokazano na rysunku, przyt6z
katownik (50) do stolika i tarczy.

+ Sposobb regulacji jest nastepujacy:

* Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu
pochylania tarczy (11) i wkre¢ badz wykrec¢
Srube zderzakowg pionowego ustawienia
tarczy (53), az tarcza znajdzie sie pod
katem prostym wzgledem stolika (pomiar
przy uzyciu kgtownika).

+ Gdy wskaznik pochylenia tarczy (54) nie
pokazuje zera na skali kata ciecia ukoso-
wego (55), poluzuj jego Srube ustalajgcqg
(56) i wyreguluj na zero.

Kontrola i regulacja kata ciecia ukosowego
(rys. rys. 13iJ)

* Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu
pochylania tarczy (11) i przechyl gtowice
pilarki w lewo. Jest to pozycja, w ktorej
pochylenie wynosi 45°.

+ Sposobb regulacji jest nastepujacy:

* W razie potrzeby wkrec¢ lub wykrec srube
zderzakowgq (57), az wskaznik (54) pokaze
45°.

Wycinanie rowkow (rys. K)

Rowek (58) pomaga zorientowac¢ sie, jak

przebiega tor ruchu tarczy tnace;.

+ Zatgcz maszyne i pozwol, by tarcza thgca
osiggneta maksymalng predkos¢ obroto-
wa.

* Przesun stolik catkowicie pod tarcze tnaca,
by wycigé rowek w kétku (59).

*  Wylacz maszyne.



Gdy rowek sie zuzyje, mozna wycigé nowy.
Poluzuj $rube ustalajgca (60).

Obro¢ kotko (59) do pozycji, w ktdrej nie
ma jeszcze rowka.

Dokrec Srube ustalajgca (60).

Zgodnie z powyzszym opisem wytnij nowy
rowek.

Kontrola i regulacja skali (rys. L)

Przesun stolik, az znajdzie sie pod tarczg
tnaca.

Przyt6z poczatek tasmy mierniczej (62)
do tarczy tngcej i sprawdz potozenie skali
(61).

W razie konieczno$ci regulacji poluzuj
Sruby (63) mocujgce skale (62) i ponownie
je dokre¢, gdy skala znajdzie sie w prawid-
towym potozeniu.

Blokowanie stolika przesuwnego (rys. M)

Stolik przesuwny mozna zablokowac
w nastepujgcych pozycjach:

Przednia pozycja (swobodny dostep do
tarczy tnacej) (64).

Pozycja ciecia wgtebnego (tarcza tngca
znajduje sie w srodku stolika) (65).
Pozycja wyjsciowa (tarcza tngca znajduje
sie przy oporze) (66).

Przesun stolik (4) do zgdanej pozyciji.
Zablokuj stolik przez obrocenie kotka
blokujgcego (22) i wcisSniecie go w otwor
W szynie.

Regulacja dysz wodnych (rys. rys. Ai N)

Dysze wodne (7) mozna tak wyregulowac, by
dostarczaty wymagane;j ilosci wody.

Ustaw dysze w odpowiednim potozeniu
przez obrocenie ragczki (67).

Maksymalna ilo$¢ (dysze catkowicie
schowane) (68).

Minimalne zwilzanie (dysze ustawione
w jednej linii z tarczg tngcq) (69).
Potozenie wytgczenia w celu
przerwania doptywu wody miedzy
poszczegoOlnymi operacjami ciecia
i przy wymianie tarczy tnacej (70).

Regulacja natezenia wypiywu wody
(rys. O)

Ogranicznik przeptywu (71) na wezu wodnym
umozliwia regulacje natezenia przeptywu
wody.
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* By zmniejszy¢ iloS¢ doptywajgcej wody,
Scisnij ogranicznik. By zwiekszy¢ ilos¢
doptywajgcej wody, zwolnij ogranicznik.

Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj obowig-
zujgcych przepisoéw i instrukcji
bezpieczenstwa.

Sprawdz, czy maszyna jest pra-
widtowo ustawiona.

Sprawdz, czy przedmiot obrabiany
jest stabilnie oparty.

Przed zatgczeniem maszyny
sprawdz, czy tarcza tngca nie
dotyka przedmiotu obrabianego.
Przed kazdym cieciem odczekaj,
az silnik osiggnie maksymalng
predko$¢ obrotowa.

W czasie pracy wywieraj na pilarke
tylko lekki nacisk.

Trzymaj rece z dala od linii ciecia.
Nie manipuluj rekami w obszarze
zaznaczonym na rysunku P.

Przed rozpoczeciem pracy:

Zamontuj odpowiednig tarcze tngca.
Sprawdz, czy wszystkie pokretta i dzwignie
zaciskowe sg dokrecone/zaci$niete.
Napetnij zbiornik wystarczajgcq iloscig
wody, by pompa wodna byta w nim catko-
wicie zanurzona.

Zalaczanie i wytgczanie (rys. Q)
* Byzatgczy¢ maszyne, ustaw wytgcznik (1)
W pozycji ,I*.

By wytgczy¢é maszyne, ustaw wytgcznik (1)
w pozycji ,O"

Wytgcznik ochronny réznicowo-prgdowy
potgczony z kablem zasilajgcym zawiera wy-
zwalacz zanikowy i wytgcznik przecigzeniowy
z recznym zerowaniem. W razie wytgczenia:
Sprawdz, czy wytgcznik (1) znajduje sie
W pozycji wytgczenia.

Nacisnij przycisk zerujgcy w wytgczniku
réznicowo-prgdowym.

Blokowanie wytacznika

By nie dopuscic¢ do uzycia maszyny przez
niepowotane osoby, wytgcznik mozna
zblokowac ktodka.



Ciecia podstawowe

Ogoélna obstuga

- Najpierw przetnij kilka odpaddw, by w ten
sposb6b zaznajomic¢ sie z maszyna.

- Przed ostatecznym cieciem zawsze wy-
konuj préby na sucho (przy wytgczonej
pilarce), by zorientowac sie, jak przebiega
tor ruchu tarczy tngcej.

Pionowe ciecie poprzeczne (rys. R)

+ Kat ciecia ukosowego nastaw na 0°.

*  Opuscramieg, by tarcza thgca znalazta sie
W najnizszej pozycji.

* Przedmiot obrabiany gérng strong do
gory dociénij do stotu i opory. Linie ciecia
zaznaczong na przedmiocie obrabianym
zgraj z rowkiem wykonanym w kétku.

* Obie rece trzymaj z dala od obszaru cie-
cia.

+ Zalgcz maszyne i pozwdl, by tarcza tngca
osiggneta maksymalng predkos$¢ obroto-
wg. Odczekaj, az tarcza tngca catkowicie
pokryje sie woda.

*  Powoli przemie$§¢ przedmiot obrabiany
w kierunku tarczy tngcej, dociskajgc go
mocno do opory. Nie przySpieszaj pracy
na site. PredkoSc¢ tarczy thgcej powinna
by¢ stata.

* Po zakonczeniu cigcia wytgcz maszyne,
odczekaj, az tarcza tngca catkowicie sie
zatrzyma, i zdejmij przedmiot obrabiany.

Ciecie ukosowe (rys. S)

Kat ciecia ukosowego mozna nastawi¢ na

22,5°i45°.

* Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu
pochylaniatarczy (11) i nastaw zgdany kat
ciecia ukosowego.

*  Mocno dokrec pokretto zaciskowe mecha-
nizmu pochylania tarczy.

+ Dalej postepuj jak przy pionowym cieciu
poprzecznym.

Ciecie diagonalne (rys. rys. T1i T2)

Prowadnica (5) umozliwia ciecie skosne pod
katem 45°.
« Za pomocg wspornika mocujgcego (72)
przytwierdz prowadnice do opory.
*  Opore prowadnicy (73) obré¢ na te strone
odpowiednig dla danego ciecia.
- Obré¢ opore w prawo, gdy z duzych
ptytek oktadzinowych majg by¢ odci-
nane mate kawatki.

- Obré6¢ opore wlewo we wszystkich
pozostatych przypadkach.

* Prowadnice dystansowg ustaw w zgdanej
pozyciji.

+ Dokrec¢ pokretto (74), by ustali¢ prowadni-
ce.

« Dalej postepuj jak przy pionowym cieciu
poprzecznym.

Ciecie wgtebne (rys. U)

« Za pomocg funkcji ciecia wgtebnego
mozna wycig¢ otwdr w srodku ptytki okta-
dzinowej, na przyktad na gniazdo wtykowe,
rure spustowaq itp.

+ Zaznacz projektowane wyciecie po oby-
dwu stronach ptytki oktadzinowe;j.

+ Zamontuj tarcze tngcg odpowiedniej wiel-
kosci.

+ Tak nastaw gtebokoSc¢ ciecia, by tarcza
przecieta przedmiot obrabiany tylko do
potowy jego grubosci.

*+ Przedmiot obrabiany gbérng strong do
gory dociénij do stotu i opory. Linie ciecia
zaznaczong na przedmiocie obrabianym
zgraj z rowkiem wykonanym w kotku.

+ Zatgcz maszyne i pozwol, by tarcza thgca
osiggneta maksymalng predkosc¢ obroto-
wg. Odczekaj, az tarcza tngca catkowicie
pokryje sie woda.

* Przesun stolik, az oznaczenie na przed-
miocie obrabianym znajdzie sie pod tarczg
tnaca.

* Opuscramie, by tarcza tngca zagtebita sie
w przedmiocie obrabianym. Nie wykrocz
poza zaznaczenie. Po nacieciu przedmiotu
obrabianego na zaznaczonej dtugosci,
unies ramie do gory.

+ Powt6rz te same operacje na pozostatych
zaznaczonych liniach.

*  Obré¢ przedmiot obrabiany (gérna strona
do dotu). Zgodnie z powyzszym opisem
wykonaj wszystkie ciecia po przeciwnej
stronie.

+ Po zakonczeniu ciecia wytgcz maszyne,
odczekaj, az tarcza tngca catkowicie sie
zatrzyma, i zdejmij przedmiot obrabiany.

Wycinanie rowkow (rys. V)

Rowki w ptytkach oktadzinowych wycina sie

na przykfad po to, by umiesci¢ w nich ukryte

kable.

+ Nastaw zgdang gtebokos¢ ciecia.

* Przedmiot obrabiany gérng strong do
gory docisnij do stotu i opory. Linie ciecia



zaznaczong na przedmiocie obrabianym
zgraj z rowkiem wykonanym w kétku.
Dalej postepuj jak przy pionowym cieciu
poprzecznym.

Powtorz te operacje, by poszerzyC ro-
wek.

Dostepne akcesoria

Stojak (rys. W)
Stojak D240001 umozliwia korzystanie z pilarki
jako samodzielnej maszyny.

Dostepne tarcze tnace
Typ tarczy (Srednica x otwor) Zastosowanie

DT3733 250 x 25,4mm Ptytki
okftadzinowe
ceramiczne

DT3734 250 x 25,4mm Ptytki

oktadzinowe
porcelanowe/
kamienne

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat
wtasciwych akcesoridow, zwrdc¢ sie do swojego
dilera.

Transport maszyny (rys. rys. X1i X2)

Dla utatwienia transportu zdemontowane
elementy mozna umiesci¢ w zbiorniku wody.
Opréznij zbiornik wody. Patrz punkt ,Kon-
serwacja’.

Zdejmij prowadnice i stolik dodatkowy.
Ustal stolik przesuwny.

Zdejmij zbieracze wody. Tak jak pokazano
na rysunku, wyjmij maszyne ze zbiornika
wody.

Tak jak pokazano na rysunku, umies¢
zbieracze w zbiorniku wody.

Obro¢ zbiornik wody do goéry spodem.
Tak jak pokazano na rysunku, umies¢
prowadnice i stolik dodatkowy w zbiorniku
wody.

By przenies¢ maszyne, skorzystaj
z czyjej§ pomocy. Dla jednej osoby
maszyna jest zbyt ciezka.

Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg
sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem
ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.
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Oprdéznianie zbiornika wody (rys. Y)

Po kazdym zuzyciu zbiornik wody trzeba
oproéznic.

Umie$¢ pompe wodng (75) na podstaw-
ce.

Umies¢ odpowiedni pojemnik pod korkiem
spustowym (29).

Wyjmij korek spustowy.

Zarezerwuj sobie wystarczajgcqg ilos¢
Czasu na spuszczenie cieczy.

Po spuszczeniu cieczy ponownie zamknij
spust korkiem.

Usun ciecz zgodnie z przepisami o ochro-
nie Srodowiska.

Regulacja oporu toczenia sie stolika
(rys. 2)

By zlikwidowac luz miedzy stolikiem i szynami,
wykonaj opisane nizej operacje:

Poluzuj $ruby ustalajgce szyne (76).

Tak wyreguluj nastawniki wysokos$ci szyny
(77), az stolik dla sie swobodnie przesu-
wac.

Ponownie dokre¢ sruby ustalajgce szy-
ne.

N

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstonigte i regularnie przecieraj obudowe
miekkg szmatka.

Codziennie przeprowadzaj nastepujgce
czyszczenie:

Zanurz pompe wodng w zbiorniku czystej
wody i przepompuj wode przez weze.
Wytrzyj szyne i ramie wsporcze ggbka lub
szmata.

Wyptucz zbiornik wody i stolik przesuwny
czystg wodg. Wytrzyj resztki pytu ggbka.

O

]

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

Ochrona srodowiska

)54

Selektywna zbiérka odpadow.
Produktu tego nie wolno wyrzucac
do normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.



Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony
zastgpic produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.
/. Dzigki selektywnej zbidrce zuzytych
%& produktow i opakowan niektére mate-
riaty mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni
sie srodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymaga¢ oddawania
elektrycznych urzadzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktérego produkt zostat zakupio-
ny, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje je
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Ustuga
ta jest bezptatna. By z niej skorzystaé¢, oddaj
elektronarzedzie do autoryzowanego war-
sztatu naprawczego, ktéry prowadzi zbiorke
W haszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwiso-
wych. Ich liste znajdziesz takze w internecie
pod adresem: www.2helpU.com.
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Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

D24000

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
opisywane narzedzie elektryczne zostato
wykonane zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi
i normami: 98/37/EWG, 89/336/EWG, 73/23/
EWG, 86/188/EWG, EN 61029-1, EN 12418,
EN ISO 11201, EN 55014, EN 55014-2,
EN 61000-3-2 i EN 61000-3-3.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac¢
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego A 89 dB(A)

Moc akustyczna A 102 dB(A)
Wazona warto$¢ skuteczna
przyspieszen na rekojesci 1,78* m/s?

Wspotczynnik niepewnosci poziomu

cis$nienia akustycznego 2,8 dB(A)
Wspbtczynnik niepewnosci
poziomu mocy akustycznej 2,8 dB(A)

* Doktadnos¢ pomiaru wedtug normy EN 12096:
0,9 m/s2.

X fopman

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Gromann
DEWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
15-02 - 2006



Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi prze-
strzegaj obowiazujacych przepisow bhp, by
zminimalizowaé ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru i doznania urazu
ciata. Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
podane nizej przepisy bezpieczenstwa pra-
cy i dobrze zapamietaj je na przysztos¢!
Przechowuj te instrukcje na wypadek,
gdyby znow byta kiedys potrzebna.

Wskazowki ogolne

1

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzadek w miejscu pracy grozi wy-
padkiem.

Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie
wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswiet-
lenie miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie
zatgczaj elektronarzedzia w miejscach,
gdzie wystepuje niebezpieczenstwo
pozaru badz wybuchu, jak na przyktad
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!
Nie dopuszczaj dzieci, os6b postronnych
ani zwierzat do miejsca pracy i pilnuj, by
nie dotykaty elektronarzedzia ani kabla
sieciowego.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochron-
na. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii,
gdyz mogqg one zosta¢ pochwycone przez
obracajgce sie czesci elektronarzedzia.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne
polecenia sg rekawice ochronne i obuwie
na szorstkiej podeszwie. Na dtugie wiosy
zaktadaj specjalng siatke ochronna.
Ochrona osobista. Zawsze uzywaj okula-
réw ochronnych. Zaktadaj maske przeciw-
pytowa, jezeli podczas pracy w powietrze
jest wzbijany pyt lub drobiny obrabianego
materiatu. Gdy sg one gorace, ubierz za-
roodporny fartuch. Przy wysokim poziomie
ci$nienia akustycznego (powyzej 85 dB(A))
lub nieprzyjemnym hatasie zaktadaj spe-
cjalne stuchawki ochronne. Nie zapomnij
o kasku ochronnym.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym. Unikaj dotykania uzie-
mionych elementdw, jak na przyktad rury,
grzejniki, piece i chtodziarki. W ekstre-
malnych warunkach zastosowania (na
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11
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przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie sie
pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwigkszy¢ przez za-
stosowanie transformatora separujgcego
lub wytgcznika ochronnego réznicowo-
prgdowego.

Zachowuj stabilng postawe. Zachowu;j
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiej$ pozyciji roboczej.

Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj
sie na swojej pracy. Postepuj rozsadnie.
Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes
zmeczony.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot. Uzy-
waj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowa-
ny, mozesz obstugiwac elektronarzedzie
dwiema rekami.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu!
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia
do odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytgczone i prawidtowo zamontowane.
Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi. Przed zatgcze-
niem sprawdz, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze.

Przedtuzacz. Przed uzyciem elektrona-
rzedzia sprawdz przedtuzacz i wymien
go w razie wykrycia uszkodzenia. Przy
pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi robo-
czych. W niniejszej instrukcji opisano
zastosowanie elektronarzedzia zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych
ani przystawek. Optymalng jako$¢ i oso-
biste bezpieczenstwo osiggniesz tylko
przy uzyciu wtasciwego narzedzia. Nie
przecigzaj elektronarzedzia.
Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek
i wyposazenia niz zalecane w tej instrukciji
lub wykonywanie prac niezgodnych z prze-
znaczeniem produktu moze doprowadzic
do wypadku.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgle-
dem uszkodzen. Przed uzyciem sprawdz
elektronarzedzie i kabel sieciowy, czy sg
catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapew-
ni¢ nienaganng prace elektronarzedzia,
wszystkie czesci muszg by¢ prawidtowo
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zamontowane, a uszkodzone elementy
i urzgdzenia zabezpieczajgce naprawione
lub wymienione. W zadnym wypadku nie
uzywaj elektronarzedzia z niesprawnym
wytgcznikiem czy tez jakimkolwiek innym
wadliwym elementem. W razie potrzeby
zle¢ wymiane autoryzowanemu warszta-
towi serwisowemu DEWALT. Nie prébuj
samemu naprawiac elektronarzedzia.
Wyjmuj wtyczke sieciowa. Wytgcz elek-
tronarzedzie i odczekaj, az sie zatrzyma,
zanim pozostawisz je bez nadzoru. W razie
nieuzywania elektronarzedzia, przed roz-
poczeciem wykonywania prac konserwa-
cyjnych, czy tez przy wymianie narzedzia
roboczego badz jakiejkolwiek innej czesci
zawsze wyjmuj wtyczke kabla zasilajgcego
z gniazda sieciowego.

Uwazaj, by nie doszto do niezamie-
rzonego zataczenia. Elektronarzedzia
przytgczonego do sieci nie przenos
z palcem opartym na wytgczniku. Przy
przytgczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie
jest wytgczone.

Ostroznie obchodz sie z kablem. Nie
przeno$ elektronarzedzia za kabel ani
nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczKi
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Bezpiecznie przechowuj swoje na-
rzedzia! Nieuzywane elektronarzedzia
przechowuj w suchym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje na-
rzedzia, gdyz jest to warunkiem bezpie-
czenstwa pracy. Stosuj sie do instrukcji
konserwacji i wymiany narzedzi. Wszystkie
rekojesci i wytgczniki powinny by¢ suche,
czyste, niezabrudzone olejem ani sma-
rem.

Naprawy: Opisywane elektronarzedzie
jest zgodne z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy. Naprawy
zlecaj tylko autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy
mogqg by¢ wykonywane wytgcznie przez
uprawnionych do tego specjalistow przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych;
w przeciwnym razie uzytkownik naraza
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.
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Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
pilarek do ciecia glazury i terakoty

Uzywaj tylko kompletnie zmontowanej pi-
larki. Nie wykorzystuj jej do ciecia z reki.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie pokretta i dzwignie zaciskowe
sg dokrecone/zaciggniete.

Gdy maszyna jest przytgczona do napiecia
zasilania, trzymaj rece z dala od tarczy
tngce;.

Nie przecinaj matych przedmiotéw obra-
bianych, ktére wymagajq zblizenia rgk do
tarczy tngcej na odlegtos¢ mniejszg niz
15¢cm.

Nie siegaj rekami ponad tarcze tnaca.
Nie wykonuj cie¢ bez pomocy prowadnicy.
Mocno dociskaj przedmiot obrabiany do
opory i prowadnicy.

Przed poruszeniem przedmiotu obrabia-
nego lub dokonaniem zmiany ustawien
wytgcz maszyne i odczekaj, az tarcza
tngca catkowicie sie zatrzyma.

Nigdy nie prébuj hamowac obracajgcej
sie tarczy tnacej przez dociskanie do niej
jakiego$ narzedzia lub innego przedmiotu,
gdyz moze to doprowadzi¢ do powaznych
urazow ciata.

Obszar wokét maszyny utrzymujw czysto-
§ci. Usuwaj z niego luzne materiaty takie,
jak na przyktad pyt i odpadki.

Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny wen-
tylacyjne silnika sg czyste i niezapylone.
Przed rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych i wymiang tarczy odtgcz
maszyne od sieci.

Nigdy nie czysS¢ ani konserwuj maszyny,
dopdki ona jeszcze pracuje i gtowica nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym.
Wybierz tarcze tngcg odpowiednig do
przecinanego materiatu.

Stosuj tylko tarcze tngce wymienione w tej
instrukcji. Nie uzywaj tarcz szlifierskich.
Nigdy nie uzywaj pit tarczowych do drewna
ani innych uzebionych tarczy.
Maksymalna dopuszczalna predkos¢
obrotowa tarczy tngcej badz innych, odpo-
wiednich akcesoriéw nie moze by¢ mniej-
sza niz podana na tabliczce znamionowej
maszyny.

Nie uzywaj tarcz tngcych o wymiarach
innych niz podane w specyfikacji tech-
nicznej. Nie uzywaj zadnych elementow
dystansowych przy zaktadaniu tarczy na
wrzeciono.



*  Przed kazdym uzyciem sprawdzaj tarcze
tngca, czy nie jest obita, peknieta lub
uszkodzona w inny sposob.

*  Przed uzyciem sprawdz, czy tarcza tngca
jest prawidtowo zamocowana.

+ Zatgcz maszyne na przynajmniej 30
sekund w bezpiecznej pozycji na biegu
jatowym. W razie stwierdzenia silniejszych
wibracji lub innych usterek wytgcz maszy-
ne i znajdz ich przyczyne.

* Nie uzywaj maszyny bez wszystkich pra-
widtowo zamontowanych oston.

* Podczas cigcia mocno dociskaj przedmiot
obrabiany do opory i prowadnicy. Nigdy nie
wykonuj cie¢ bez pomocy prowadnicy.

* Nie przecinaj przedmiotéw obrabianych
grubosci wiekszej od maksymalnej gtebo-
koSci ciecia tarczy tnace;j.

« Nie przecinaj materiatu na sucho. Ciecie
na sucho szkodzi nie tylko maszynie, lecz
takze zdrowiu na skutek zwigkszonego
wytwarzania pytu.

* Nie uzywaj tarcz tngcych do bocznego
szlifowania.

* Nie przecinaj metali.

+ Tarczetngce przechowuj dobrze zabezpie-
czone w suchym miejscu poza zasiegiem
dzieci.

* Nie wykonuj zadnych regulacji i nie
wymieniaj zadnych elementéw w celu
zmiany ustawien fabrycznych. Przerdbki
techniczne mogg by¢ wykonywane tylko
przez producenta przy uwzglednieniu obo-
wigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

Nie wyjmuj wtyczki kabla z gniazda
A sieciowego, gdy jest ona mokra!
Najpierw wytgcz prad przez wyjecie
bezpiecznika bgdz za pomocg prze-
rywacza danego obwodu elektrycz-
nego i dopiero potem wyjmij wtyczke
kabla maszyny z gniazda. Sprawdz
przytacze, czy nie wykazuje Sladéw
wilgoci. Przed ponownym wtgczeniem
pradu i przed przytgczeniem maszyny
do gniazda sieciowego sprawdz, czy
wszystkie przytgcza sg suche.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z tej maszyny nie da sie

unikng¢ pewnych zagrozen, do ktérych mozna

zaliczyc:

- obrazenia ciata spowodowane dotknieciem
obracajgcych sie elementow,

- obrazenia ciata spowodowane rozerwa-
niem tarczy tnace;.

Zagrozenia te wystepujg zwtaszcza:

- wobszarze pracy,

- wobszarze obracajgcych sie elementow
pilarki.

W czasie pracy maszyny pomimo przestrzegania
obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa
i stosowania oston trzeba sie liczy¢ z pewnymi
zagrozeniami. W szczegdlnosci chodzi tutaj o:
- uszkodzenia narzadu stuchu,
niebezpieczehstwo wypadku w nieosto-
nietym obszarze obracajgcej sie tarczy
tnacej,

niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy,

zgniecenie palcoéw przy otwieraniu oston.

Tabliczki zamieszczone na pilarce

Symbole na pilarce majg nastepujgce zna-
czenie:

Przed uzyciem doktadnie przeczy-
taj instrukcje obstugi.

Uzywaj tylko petnych tarcz tng-
cych.

Zaktadaj okulary ochronne.

Przy korzystaniu z tej pilarki za-
wsze zaktadaj rekawice ochron-
ne.

Zawsze zaktadaj stuchawki
ochronne.

Uwaga! Ostre krawedzie.

Wytacznik: pozycje | (zatgczenie)
i 0 (wytgczenie).

Trzymaj rece z dala od tego
obszaru!
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub Kkopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byé¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00063543 - 29-05-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie s objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzeh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA
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®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Egsgikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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