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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Dzwignia zmiany funkgji ciecia 11-1. Skala 20-2. Sruba
2-1. Spust przetacznika 11-2. Wiot skosny 20-3. Prowadnica
2-2. Przycisk blokujacy 11-3. Podstawa 22-1. Prowadnica
3-1. Pokretto regulacji predkosci 11-4. Obudowa przektadni zebatej 22-2. Pokretto z gwintem
4-1. Dzwignia otwierajaca narzedzie 11-5. Nacigcie w ksztatcie V 22-3. Kotek prowadnicy do okregow
5-1, Zacisk brzeszczotu 11-6. Sruba 24-1. Sruba
5-2. Ostrze wyrzynarki 12-1. Podstawa 24-2. Stupek miarkowy
5-3. Wypukfosci 12-2. Sruba 25-1. Sruba
6-1. Ostrze wyrzynarki 12-3. Klucz szesciokatny 25-2. Adapter relingu prowadzacego
7-1. Podstawa 13-1. Otwér poczatkowy 25-3. Reling prowadzacy
7-2. Klucz szeéciokatny 16-1. Dysza odpylania 26-1. Pokrywa
8-1. Linia cigcia 16-2. Podstawa 26-2. Podstawa
8-2. Podstawa 18-1. Dysza odpylania 27-1. Podstawa
10-1. Podstawa 18-2. Waz do odkurzacza 27-2. Urzadzenie chronigce przed
10-2. Sruba 19-1. Prowadnica wzdiuzna rozszczepem
10-3. Klucz szesciokatny 20-1. Klucz szesciokatny
SPECYFIAKCJE
Model 4350T 4350CT 4350FCT
Dtugos¢ skoku 26 mm 26 mm 26 mm
Drewno 135 mm 135 mm 135 mm
Maks. gtebokos$¢ cigcia Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 2 800 800 - 2 800 800 - 2 800
Dlugos¢ catkowita 236 mm 236 mm 236 mm
Cigzar netto 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Klasa bezpieczeristwa =T}

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rozni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE019-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych i  materialtbw  metalowych.  Dzigki
rozbudowanemu programowi osprzetu i tarczy,
narzedzie moze byé uzywane do wielu zastosowan i
doskonale nadaje si¢ do cie¢ zakrzywionych Iub

okragtych.

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podigczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze byé uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwojnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego mogg by¢ podigczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENF002-1
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Dla modelu 4350T
ENG102-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy
ENG220-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-11:

Tryb pracy: Cigcie drewna

Emisja drgan (ancw) 7,5 m/s’

Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s?

ENG304-1

Tryb pracy: Cigcie metalu

Emisja drgafi (ancy): 5 m/s’

Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s?

Dla modelu 4350CT, 4350FCT
ENG102-2

Tylko dla krajow europejskich

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 84 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 95 dB (A)
Niepewno$é (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG220-1

Drgania
Catkowita warto$é poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-11:

Tryb pracy: Cigcie drewna

Emisja drgan (ancw) 8 m/s’

Niepewnosé (K) : 1,6 m/s?

ENG304-1
Tryb pracy: Cigcie metalu
Emisja drgafi (ancw): 4,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,6 m/s®
ENG901-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do porownywania
narzedzi.

Deklarowang wartoé¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznoéci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Wyrzynarka
Model nr/ Typ: 4350T, 4350CT, 4350FCT
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastgpujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
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Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowacé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB016-2

Szczegoblne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi pity. Uzywanie
elektronarzedzia w sposéb niebezpieczny lub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é si¢ z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajagcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napigciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy uzywa¢ zaciskéw Iub innych
praktycznych sposoboéw mocowania
obrabianego  przedmiotu do  stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilno$ci i moze prowadzié¢
do utraty panowania.

3. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s okularami




ochronnymi.

4. Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
pracy nalezy skontrolowaé, czy obrabiany
element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usungé.

5.  Nie wolno cigé zbyt duzych przedmiotéw.

6. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajagco duzo wolnego miejsca, aby
tarcza nie uderzala w podioge, stét
warsztatowy itp.

7.  Trzymac¢ narzedzie w sposéb niezawodny.

8.  Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sig, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

. Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

10. Nie pozostawiac zalgczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

11. Przed wyjeciem wiertta nalezy wylaczyé
narzedzie i odczeka¢ az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

12. Zaraz po zakoriczeniu pracy nie wolno dotykaé
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

13. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.

14. Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga byé toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skoérg. Przestrzegaé
przepiséw bezpieczeristwa podanych przez
dostawce materiatow.

15. Powinno si¢ zawsze zaktada¢ maske lub
respirator wtasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:
NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.
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OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jestono wylgczone i nie podtaczone do sieci.

Wybér funkciji ciecia

Rys.1

Narzedzie moze by¢ stosowane do ciecia wzdtuz okregu
lub w linii prostej (gora-dot). W przypadku ciecia wzdtuz
okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co znacznie
zwigksza predkos¢ cigcia. W celu zmiany funkcji cigcia,
nalezy przekreci¢ dzwignie zwalniajgca do zadanej
pozycji. Aby wybra¢ odpowiednig funkcje ciecia, nalezy
zapoznac sig z tabela.

Pozycja Funkcja cigcia Zastosowania
Do cigcia migkkiej stali, stali
0 Funkcja cigcia nierdzewnej i tworzyw sztucznych
prostego Do czystego cigcia drewna i
sklejki
I Funkcja cigcia z | Do cigcia migkkiej stali,
matg orbitg, aluminium i twardego drewna
Funkcja ciecia Do cigcia drewna i sklejki
I ze $rednig orbita | Do szybkiego cigcia aluminium
i miekkiej stali
il Funkcja cigcia Do szybkiego cigcia drewna
z duzg orbitg i sklejki
006376
Wiaczanie
Rys.2
Auwaca:

Przed podiaczeniem elektronarzedzia do sieci

zawsze sprawdzaé czy spust wigcznika dziata

poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisngé
na spust przetgcznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisngé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Dla modelu 4350CT, 4350FCT

Rys.3

Predko$¢ obrotéw tarczy moze by¢ regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 800 do 2800 na
minute. Wieksza predko$¢ uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozyciji 1.

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wiasciwg predkos¢ ciecia
obrabianego elementu. Ta wilasciwa predko$é moze
jednak rézni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i

jego grubosci. Generalnie wigksze predkosci pozwalajg
cigé obrabiane elementy szybciej, ale wowczas
skréceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 4-5
Stal migkka 3-5
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-5
Tworzywa sztuczne 1-4

8

Auwaca:
Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymalnie
obroci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.
Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa fatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.
Kontrola statej predkosci
Elektroniczna kontrola predko$ci zapewnia statg
predkos¢. Mozna uzyska¢ bardzo  dokiadne
wykonczenie powierzchni, poniewaz predko$¢ obrotowa
jest utrzymywana na stalym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.
Funkcja migkkiego rozruchu

Bezpieczny i migkki rozruch ze wzgledu na ttumienie tzw.

uderzenia rozruchowego.

Zaswiecenie sie lampek.
Tylko dla modelu 4350FCT

A\UWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.
Aby wigczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby jg wylaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przetacznika.

UWAGA:
. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AUWAGA:
Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w
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rezultacie do powaznego wypadku.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
brzeszczotu ani cietego elementu. Mogg one by¢
bardzo gorace i dotknigcie grozi poparzeniem
skory.
Brzeszczot nalezy dobrze dokreci¢. Niestosowanie
sie do tej zasady moze prowadzi¢ do powaznego
wypadku.
Przy wyjmowaniu brzeszczotu nalezy zachowaé
ostrozno$¢, aby sie nie pokaleczy¢ ostrzem
brzeszczotu lub ostrymi krawedziami przecietego
elementu.
Aby zainstalowa¢ ostrze, nalezy przesuna¢ dzwignie
otwierajgcq narzedzie do pozycji pokazanej na rysunku.

Rys.4

Przy tym samym ustawieniu elementéw wsun
brzeszczot do zacisku, az schowajg sie dwa wystajgce
elementy brzeszczotu.

Rys.5

Przestaw dzwignie do pierwotnej pozycji.

Po zainstalowaniu upewnij si¢ koniecznie, czy
brzeszczot jest dobrze unieruchomiony, prébujac go

wyciggnag¢.

AUWAGA:
Nie nalezy przesuwaé¢ dzwigni ponad miare, gdyz
grozi to uszkodzeniem narzedzia.
Aby usung¢ ostrze, nalezy przesungé dzwignie
otwierajgcg narzedzie do pozycji pokazanej na rysunku.
Pociggna¢ ostrze wyrzynarki w kierunku podstawy.

Rys.6
UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.7

Gdy klucz szesciokatny nie jest uzywany, moze by¢
wygodnie przechowywany.

DZIALANIE

AUWAGA:

- Podczas pracy z narzedziem nalezy chwycié¢
mocno narzedzie jedng rekg za rekojesé gtéwna.
W razie potrzeby przednia cze$¢ narzedzia moze
by¢ podtrzymywana druga reka.
Zawsze nalezy trzymaé podstawe ptasko na
elemencie obrébki. Niedostosowanie si¢ do tej
zasady moze spowodowac¢ pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Rys.8

Wigczy¢ urzadzenie i zaczekaé, az brzeszczot osiggnie
maksymalng predkos¢. Nastepnie przytozy¢ podstawe
urzagdzenia ptasko do elementu obrébki i delikatnie




przesuwaé urzgdzenie do przodu wzdiuz uprzednio
zaznaczonej linii cigcia. Przy cigciu linii krzywych,
przesuwacé urzgdzenie bardzo powoli.

Ciecie pod katem

Auwaca:
Zawsze nalezy sig upewni¢, ze urzadzenie jest w
stanie spoczynku oraz wytgczone zanim przechyli
si¢ podstawe.
Przy przechylonej podstawie mozna dokonywaé cie¢
pod kazdym katem migdzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).

Rys.9

Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tylu podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego. Przesungé podstawe
tak, aby $ruba znajdowata si¢ w $rodku wiotu
znajdujgcego sig¢ w podstawie.

Rys.10

Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zgdanego kata
cigcia linii krzywych. Naciecie w ksztaicie V znajdujace
si¢ w obudowanie narzedzia okresla kat nacie¢ linii
krzywych za pomoca podziatek. Nastepnie zakreé¢
mocno dzwignig,a y zamocowac ramie.

Rys.11

Ciecie wzdtuz krawedzi

Rys.12

Poluzni¢ $rube znajdujgcy sie w tyle podstawy za
pomocg klucza szesSciokatnego i przesungé podstawe
catkowicie do tylu. Nastepnie przykre¢ $rube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztaltow

Ksztafty moga by¢ wycinane za pomocg metody A lub B.
A) Rozpoczynanjac od wywierconego otworu:
Rys.13

W ceu wycinania ksztattbw bez przecinania

brzegébw materiatu wywier¢ otwér poczatkowy o

$rednicy 12 mm lub wigkszej. Wiéz ostrze do

otworu, aby rozpoczaé cigcie.
B) Zalebiajac ostrze:
Rys.14

Nie musisz wiercic otworu poczatkowego ani

przecina¢ brzegu materiatu, jezeli wykonasz

ostroznie co nastepuje.

(1) Przechyli¢ narzedzie do géry na czotowej
krawedzi podstawy z koncem ostrza
umieszczonym tuz nad  powierzchnig,
przedmiotu obrabianego.

(2) Ncisnij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszat sig kiedy wigczysz
urzadzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

(3) Gdy ostrze bedzie sie zagtebialo w materiat,

obnizaj powoli podstawe urzadzenia w
kierunku powierzchni wykanczanego
materiatu.

(4) Zakoncz wycinanie w mormalny sposéb.
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Wykarczanie brzegéw

Rys.15

Aby przycigé brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecigtych brzegow.

Ciecie metalu

Podczas cigcia metalu nalezy zawsze stosowaé
odpowiedni  $rodek chiodzacy (olej do ciecia).
Niestosowanie sie do tej =zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu. Zamiast stosowania
cieczy chfodzaco-smarujacej, mozna nasmarowac spod
obrabianego przedmiotu.

Wyciaganie pytu

Rys.16

Rys.17

Zaleca sig stosowanie dyszy odpylania (w wyposazeniu
dodatkowym) w celu przeprowadzenia czystego ciecia.
Aby zamocowa¢ dysze w narzedziu nalezy umiesci¢ hak
dyszy w otworze znajdujgcym sie w podstawie.

Zacisk poziomy moze by¢ zamocowany z lewej lub
prawej strony podstawy.

Nastepnie nalezy podtgczy¢ odkurzacz firmy Makita do
dyszy odpylania.

Rys.18

AUWAGA:
Jezeli prébujesz usungé dysze odpylania zbyt
mocno, jej hak moze si¢ zmniejszy¢ i przypadkowo
wypas¢ podczas pracy.

Prowadnica wzdtuzna (wyposazenie
dodatkowe)

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do zakiadania lub
zdejmowania tarczy zawsze upewnij sie, czy
urzadzenie jest wylgczone | odigczone od
zasilania.
1. Ciecie proste
Rys.19
Rys.20
Przy Przy wielokrotnym cieciu powierzchni o szerokosci
160 mm lub mniej, nalezy stosowaé¢ prowadnice aby
zapewni¢ szybkie, czyste i proste cigcia. Aby
zainstalowa¢ prowadnice, nalezy umiesci¢ jg w
prostokgtnym otworze znajdujacym sie z boku podstawy
narzedzia upewniajgc sie, ze prowadnica ustawiona jest
kierunkiem w dét. Przesung¢ prowadnice wzdiuzng do
zadanej szeroko$ci cigcia, nastgpnie przymocowac jg
pewnie przykrecajac Srube.
2. Ciecie wzdtuz okregu
Rys.21
Rys.22
Podczas wycinania okregéw lub fukéw o promieniu
do 170 mm, nalezy zatozyé prowadnice w
nastepujacy sposéb.
Umiesci¢ pret prowadnicy w prostokatnym otworze
znajdujacym sie w boku podstawy upewniajac sie,

Ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w doét.
Umiesci¢ szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwoch otworéw znajdujgcych sie w
prowadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do
sworzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastgpnie przesung¢ pret prowadnicy do
uzyskania zgdanego promienia ciecia i przykreci¢
Srube w celu pewniejszego umocowania pretu.
Potem nalezy przesungé¢ catkowicie podstawe do
przodu.

UWAGA:
Zawsze nalezy stosowa¢ ostrza nr No. B-17, B-18,
B-26 lub B-27 w przypadku ciecia okregow i tukow.

Zestaw adaptera relingu prowadzaego
(wyposazenie dodatkowe)

Rys.23

Przy cigciu powierzchni réwnolegtych, jednolitych oraz
prostych uzycie relingu prowadzacego oraz adaptera
relingu prowadzacego zapewni wykonancie szybkich i
czystych cieé.

Aby zainstalowa¢ adapter relingu prowadzacego, nalezy
umiesci¢ stupek miarki w kwadratowym otworze tak
gleboko jak to tylko mozliwe. Umocowaé $rube za
pomocg klucza szesciokatnego.

Rys.24

Zainstalowac adapter relingu prowadzgcego na relingu.
Umiesci¢ stupek miarkowy w kwadratowym otworze
znajdujgcym sie w adapterze relingu prowadzacego.
Przytozy¢ podstawe do boku relingu prowadzacego oraz
pewnie przykreci¢ $rube.

Rys.25

AUWAGA:
Zawsze nalezy uzywac ostrzy nr  B-8, B-13, B-16,
B-17 lub 58 przy stosowaniu relingu prowadzacego
oraz adaptera relingu prowadzacego.

Pokrywa

Rys.26

Uzywac¢ pokrywe przeciwpytowa podczas cigcia fuszczki
ozdobnej, plastykéw, itp. Pokrywa chroni powierzchnie
delikatne oraz podatne na zniszczenia. Umiesci¢ z tytu
podstawy urzadzenia.

Urzadzenie chroniace przed rozszczepem
Rys.27

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna uzy¢
urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem. Aby
zainstalowa¢ urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy  przesung¢é  podstawe
catkowicie do przodu orazprzymocowac z tytu podstawy
urzadzenia. Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy
zainstalowa¢ urzadzenie chronigce przed rozszczepem
na te pokrywe.
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AUWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

KONSERWACJA

AuwaGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podigczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

ANUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wylacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrza wyrzynarki bezprzewodowe;j.
Klucz szesciokatny 4
Prowadnica wzdtuzna
Zestaw adaptera relingu prowadzacego
Zestaw prowadnicy
Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Dysza odpylania
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Waz (Dla odkurzacza)




