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Belt Sander INSTRUCTION MANUAL
CrpiukoBa wnicyBansHa Mawunka IHCTPYKLUIA 3 EKCNNYATALIT
Szlifierka taSmowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Slefuitor cu banda ~ MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Bandschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Szalagcsiszolé HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Lesticka NAVOD NA OBSLUHU
Pasova bruska NAVOD K OBSLUZE

9910

9911
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdlnego

1-1. Przycisk blokujacy

1-2. Spust przetacznika

2-1. Pokretto regulacji predkosci
3-1. Dzwignia

5-1. Dysza na pyt

5-2. Worek na pyt

6-3. Odkurzacz

6-1. Opcjonalny waz o $rednicy
wewnetrznej 28 mm
6-2. Waz do odkurzacza

8-1. Zaciski

9-1. Znak ograniczenia

10-1. Srubokret

10-2. Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE
Model 9910 [ 9911
Rozmiar tasmy 76 mm x 457 mm
Predko$¢ tasmy 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Diugosc¢ catkowita 262 mm
Cigzar netto 2,7 kg
Klasa bezpieczenistwa )

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
» Specyfikacje moga roznic¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania

powierzchni malowanych.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podigczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwojnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego mogg by¢ podigczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajacego.
ENG102-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG212-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnos¢ (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
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Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okreslic $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajgc wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny: Szlifierka tasmowa
Model nr/ Typ: 9910,9911
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczgwszy
od dnia 29 grudnia 2009 z dyrektywa 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,

w



Michigan, Drive, Tongwell,
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Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogolne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowa¢é do pozniejszego

wykorzystania.
GEB015-2

Szczegodlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi szlifierki tasmowej.

Uzywanie elektronarzedzia w sposéb niebezpieczny

lub niewtasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Trzymaé narzedzie za izolowane uchwyty,
poniewaz pas moze si¢ styka¢ z wiasnym
przewodem zasilajacym. Przecigcie przewodu
elektrycznego pod napigciem powoduje, ze
rowniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napigciem, grozac porazeniem
operatora pragdem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiedniag wentylacje.

3. Niektére materialy zawierajag substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepiséw bezpieczenistwa podanych przez
dostawce materiatéw.

4. Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske Ilub
respirator wlasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykite okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s3 okularami
ochronnymi.

6.  Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

7.  Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy

tasma nie dotyka obrabianego elementu.

Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.
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10. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub

nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jestono wytaczone i nie podiaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. Zwolni¢ jezyk spustowy
wytgcznika w celu zatrzymania urzadzenia.
Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy wytgcznika a nastepnie wcisngé przycisk
blokady.
Aby zatrzymaé narzedzie z wigczong blokada,
wystarczy pociggna¢é do oporu jezyk spustowy
przetacznika, a nastgpnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Tylko dla modelu 9911

Rys.2

Predko$¢ tasmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
migdzy 75 m i 270 m/min. za pomocy pokretta
regulacyjnego z symbolami od 1 do 6. Wiekszg
predko$¢ uzyskuje si¢ obracajac pokretto w kierunku
pozycji 6, a mniejszg - obracajac pokretto w kierunku
pozycji 1.

Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktory ma
by¢ oszlifowany.

/NUWAGA:
Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dluzszy okres czasu przy matych

predko$ciach, wowczas dojdzie do przecigzenia
silnika i awarii samego narzedzia.



Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowaé obréci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.

MONTAZ

/NUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy $ciernej
Rys.3

Pociagnij dzwignie do oporu i zamontuj tasme na
rolkach, po czym przywré¢ dzwignie zaciskowg do
pierwotnej pozycji.

AUWAGA:
Podczas montazu tasmy upewnij sig, ze kierunek
wskazywany przez strzatke z tylu tasmy
odpowiada kierunkowi wskazanemu na narzedziu.

Rys.4
Regulacja toru tasmy

wiecej niz 8mm 1. Plytka stalowa
T 2. $ruba

= o regulacyjna

2 —\»

Wiacz narzedzie i upewnij sig, ze tasma jest prawidtowo
wyréownana. Jezeli krawedz tasmy wystaje poza
krawedz plytki stalowej lub krawedz jest cofnigta od
ptytki stalowej o ponad 8 mm, wyreguluj jg przy pomocy
pokretta regulujacego.

Worek na pyt

Rys.5

Przymocuj worek do dyszy. Dysza ma ksztatt stozka.
Zaktadajgc worek naciggnij go mocno na koncowke
kanatu tak daleko, jak si¢ da, aby nie zsunat si¢ w czasie
pracy.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Oproznij
worek i lekko go wytrzep, aby usung¢ czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moggq
pogarszac skutecznosé odbierania pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystq prace mozna osiagnac
podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
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Podtaczenie odkurzacza firmy Makita

Rys.6

Czyste operacje szlifiowania moga by¢ wykonane
poprzez potgczenie urzadzenia do odkurzacza firmy
Makita.

Do podtaczenia odkurzacza firmy Makita niezbedny jest
opcjonalny waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm.

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.7
AUWAGA:
W momencie wigczania badz wylgczania
narzedzia nie powinno ono dotyka¢ powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie staba
lub moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy.
Narzedzie nalezy trzymac¢ oburacz. Wigczy¢ urzadzenie
i zaczeka¢, az siggnie peing predkos¢. Nastepnie
delikatnie  postawi¢  narzedzie na  powierzchni
obrabianego elementu. Przez caly czas taSma powinna
by¢ wyrébwnana z elementem, a narzedzie nalezy
przesuwac w przéd i w tyt.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Sam cigzar narzgdzia
wywiera wystarczajacy nacisk. Nadmierny nacisk moze
spowodowac nagte zatrzymanie sie, przegrzanie silnika,
spalenie obrabianego elementu i mozliwy odrzut.

Zaciski (wyposazenie dodatkowe)

Maszyna moze by¢ uzywana w pozycji odwréconej. W
tym celu nalezy jgq przymocowac do stabilnego stotu przy
pomocy dwoch zaciskow.

Rys.8

KONSERWACJA

/\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.9

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowa¢ i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy s one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je bytlo swobodnie wsung¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ réwnoczesnie. Uzywaé
wylacznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytoéw szczotek.

Rys.10

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,



wylgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

Auwaca:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegotowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tasmy $cierne
Worek na pyt
Zacisk
Waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm



