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LSV 5-225
*1) Serial Number: 00103..

LSV 5-225 Comfort
*1) Serial Number: 00136..

D mm 225 (8 /) 225 (8 /)

P, W 500 500

P, w 270 270

Ny min’' (opm) 1000-1650 1000-1650

m kg (lbs) 3,8(8.4) 4,5(9.9)

ap,Ky, m/s? <25/15 <25/15
Loa:Kpa dB(A) 76/3 76/3
Lwa-Kwa dB(A) 87/3 87/3
LSV 5-225 LSV 5-225 Comfort

I=1,6m (61 7/5,")

"

= 1=1,6m(617/5,")

c € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU
*3) EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-4:2009+A11:2011, EN ISO 12100: 2010

ppes / % 'Z
2016-07-11, Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze
szlifierki na wysiggniku oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowiazujace przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego
szlifowania szpachlowanych $cian gipsowo-
kartonowych, sufitéw i $cian wewnatrz
pomieszczen oraz na zewnatrz, a takze do
usuwania pozostatosci tapet, farb, oktadzin, kleju i
luznego tynku.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dofaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécicé
szczegdlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sig z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i
instrukcji moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazeri
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i instrukcje
starannie przechowywac, by méc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réowniez niniejszg instrukcje
obstugi.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego.
Obrabiany element zabezpieczy¢ przed
przesunieciem, np. za pomoca narzedzi
mocujacych.

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

W przypadku diugotrwatej pracy nosi¢
ochronniki stuchu. Dtuzsze oddziatywanie
wysokiego poziomu hatasu moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

Maszyne trzymac obiema rekami za przewidziane
do tego rekojesci (13), (8).

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia: urzgdzenie
zawsze wytgczac, gdy wtyczka jest wyciggana z
gniazda lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Zawsze pracowac z zamontowanym materiatem
Sciernym.

Aby uniknaé przecigzenia maszyny, nie blokowac
talerza podporowego. Talerza podporowego nie
dociskac do ptaszczyzny roboczej z uzyciem sity.

Latarka LED (9): Nie patrze¢ bezposrednio na
diode LED.

Nie kierowac wigzki $wiatta w strone oczu
ludzi ani zwierzat.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniane podczas uzywania

urzadzenia moga zawiera¢ substancje
wywotujace raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos$¢ rozrodczg. Sposrod tych substancji
mozna wymieni¢: otdw (farby zawierajace otow),
pyt mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrobki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektdre gatunki
drewna (pyt z obrébki drewna debowego lub
bukowego), metale, azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby bedg
narazone na dziatanie pytu.
Whyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostania sie
czasteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji: Zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
Srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktdre sa w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czagstki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).

Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ichw
otoczeniu.

Uzywac odpowiedniego osprzetu. Pozwoli to
ograniczy¢ ilos¢ czastek przenikajacych w
niekontrolowany sposo6b do otoczenia.

Stosowac odpowiednia instalacje odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzadzenia w strone
samego siebie, innych os6b znajdujgcych sig w
poblizu ani na osiadty pyt



- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza

- Zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu.

- Odziez ochronna nalezy odkurzaé lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepad, nie czyscié
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Talerz podporowy
2 Arkusz Scierny *
3 Szczotka wiencowa
4 Gumowa uszczelka wargowa
5 Przylga krawegdziowa (do pracy przy krawedzi)
6 Patak zabezpieczajgcy
7 Hak mocujgcy
8 Wysiegnik (rekojesc)
9 Dioda LED *
10 Przetgcznik diody LED *
11 Wiacznik, wytacznik
12 Pokretto nastawcze (do ustawiania predkosci
obrotowej)
13 Rekojesé
14 Krdciec odsysania
15 Gtowica szlifierska
16 Pokrywy serwisowe
17 Sruby pokryw serwisowych
18 Sruba mocujgca talerz podporowy
19 Podktadka
20 Mimosrod
21 Wat

* w zaleznosci od modelu/wyposazenia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.
Przed przystgpieniem do wykonywania prac
zwigzanych z regulacjg lub przezbrojeniem
urzadzenia wyjg¢ wtyczke z gniazdka.
6.1 Skracanie lub wydtuzenia wysiegnika
(LSV 5-225 Comfort)
m Montowaé maksymalnie 2 rury uchwytowe
(przedtuzenia).
Demontaz wysigegnika
Patrz rysunek A.
1. Unies¢ palgk zabezpieczajacy (6).
2. Przesuna¢ na dot hak mocujacy (7).
3. Rozsunac elementy wysiegnika (8).
Patrz rysunek A.

Montaz wysiegnika
Patrz rysunek B.
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Elementy wysiegnika (8) potaczy¢ jak pokazano
na rysunku.

Hak mocujacy (7) przesuna¢ do oporu do gory.
Patgk zabezpieczajacy (6) przesunaé na doét, az
bedzie przylegat do wysiegnika.

Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie. W
przypadku braku mozliwosci pewnego
potaczenia elementdw konieczne jest
wyregulowanie sity mocujgcej. Patrz rozdziat
Konserwacja.

—_
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6.2 Mocowanie arkusza sciernego

Arkusz $cierny z mocowaniem na rzepy

tatwe mocowanie i zdejmowanie dzigki
zastosowaniu mocowania na rzepy. Wystarczy tak
docisna¢ arkusz Scierny, aby otwory w arkuszu (2)
pokryty sie z otworami talerza podporowego (1).

6.3 Odpylanie

Dla optymalnego odsysania pytu zamocowac
arkusz scierny w taki sposéb, aby otwory arkusza
Sciernego (2) i talerza podporowego (1) pokrywaty
sie ze soba.

Dla uzyskania optymalnych efektéw odpylania
obrécic szczotke wienicowa jak pokazano na
rysunku (do zatrzasniecia): szczotka wiericowa (3) i
gumowa uszczelka wargowa (4) catkowicie okalajg
talerz podporowy (1). Optymalna pozycja jest
réwniez zapewniona, jezeli urzadzenie jest
ustawione prosto na uchwycie, a krawedz
przytozenia (5) skierowana bezposrednio w dot.

Podtgczy¢ do kroéca odsysania (14) odpowiednie
urzadzenie ssgce.

Podczas dtugotrwatego szlifowania
szpachlowanych powierzchni o znacznym
poziomie pylenia zalecamy stosowanie odkurzacza
uniwersalnego z systemem automatycznego
Zz(%ls)zczenia filtréw (np. ASR 35 L ACP, ASR35 M

Wskazdwka: szczegolnie dobrze nadaje sie do
tego mufa 316062390, poniewaz jest ona
wyposazona w ztacze bagnetowe zabezpieczajgce
przez zsunigciem. 5 Z

Z j : Odkrecic¢ z
weza mufe weza odsysajgcego (gwint lewostronny)
i nakrecié na niego mufe specjalng (gwint
lewostronny).

6.4 Szlifowanie przy krawedzi

Na czas szlifowania przy krawedzi szczotkg
wiencowa (3) obroci¢ w taki sposdb, aby przylga
krawedziowa (5) byta prowadzona wzdtuz krawedzi
obrabianego detalu.

7. Uzytkowanie

Uzytkowac wytgcznie w stanie zmontowanym.
Nie wtgczac urzgdzenia, jezeli brakuje w nim
elementéw lub sg one uszkodzone.

7.1 Wiaczanie/wytaczanie urzadzenia

Po wytaczeniu urzadzenie wolno odtozy¢
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

pl
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Urzadzenie wigczyé/wytaczyé przetgcznikiem (11).
| = Wt

0 = Wyt
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero potem
umiescic talerz szlifierski na ptaszczyZznie robocze;j.

W przypadku bardzo wysokich wymagan w
odniesieniu do jakosci obrébki zalecamy najpierw
umiescic talerz szlifierski na obrabianej
ptaszczyznie, a dopiero pdzniej uruchomic
urzgdzenie.

7.2 Ustawianie predkosci obrotowej

Ustawic predkosc obrotowa pokrettem nastawczym
(12). Regulacja jest mozliwa rowniez podczas
pracy urzgdzenia.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie prob.

Podstawowa zasada: im bardziej miekki materiat,
tym mniejsza predkos¢ obrotowa.

7.3 Wiaczanie/wytaczanie oswietlenia LED
Oswietlenie LED (10) wtgczyc/wytaczyc
przetacznikiem (9).
(Oswietlenie LED swieci sig tylko przy wtgczonym
silniku.)

Wh.

| =
0 = Wyt

8. Czyszczenie

Przed przystgpieniem do wykonywania prac
zwigzanych z konserwacjg lub czyszczeniem
urzadzenia wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Regularnie czysci¢ urzadzenie. Szczeliny
wentylacyjne przy silniku czysci sig za pomoca
odkurzacza.

W razie potrzeby oczyscic talerz podporowy (1)
z mocowaniem na rzepy (odkurzy¢ pyt). Dzieki
temu mozna wydtuzyc¢ zywotno$c¢ oktadziny z
mocowaniem na rzepy.

Usuwanle spletrzen w gtowicy szlifierskiej (15)
: pokrywy serwisowe (lewa i prawa)
(16) nie sa jednakowe, nie wolno ich zamieniac!
Wykrecic¢ sruby mocujace pokryw serwisowych
(17), zdjaé i odtozy¢ pokrywy serwisowe.

- Usuna¢ pyt uzywajac dyszy szczelinowej
odkurzacza, w razie potrzeby udrozni¢ kanat
drutem.

- Ewentualnie odkrecic talerz podporowy (1) i
odessac pyt z kanatow odsysajacych
znajdujacych sie pod nim; zapewni¢ droznosc¢
kanatow.

9. Konserwacja

Przed przystgpieniem do wykonywania prac
zwigzanych z konserwacja lub czyszczeniem
urzgdzenia wyjac wtyczke z gniazdka.
Regularnie sprawdzac talerz podporowy (1).
Wymiana zuzytego talerza podporowego (1)
1. Wykreci¢ srube mocujaca (18) talerz
podporowy.

54 2. Zdjac talerz podporowy (1) oraz podktadke (19).

3. Talerz podporowy z mocowaniem narzepy (jako
czg$¢ zamienna) — patrz rozdziat ,Akcesoria”.

4. Zatozyc talerz podporowy (1) i obréci¢ do
zazebienia na tarczy zabierakowe;.

5. Ponownie wkrecic¢ srubg mocujaca (18) razem z
podktadka (19), a nastepnie dociggnac.

Regularnie sprawdzac¢ szczotke wiencowa (3).

Wymiana zuzytej szczotki wienncowej (3)

Patrz strona 2, rys. D.

- Wyciagna¢ szczotke wiericowa (3).
- Wsuna¢ nowa szczotke wiencowg (nr kat.:
6.26663).

Regularnie sprawdza¢ gumowa uszczelke
wargowa (4). Wymiana zuzytej gumowej
uszczelki wargowej (4)

Patrz strona 2, rys. D.

- Zdemontowag talerz podporowy (1).

- Wykrecic¢ Sruby mocujace gumowej uszczelki
wargowej (4).

- Zamontowac nowg gumowg uszczelke wargowa
(nr kat.: 3.44101740).

Uszkodzony watek (21)

Watek (21) sktada sie z 2 elementéw: wezyka (na
zewnatrz) i rdzenia watka (wewnatrz).

dostarczony w komplecie
Patrz rysunek na stronie 3.

. Nacisna¢ przycisk (np. kluczem imbusowym) i
przytrzymacé wcisniety.

. Zdemontowac wat.

. Odkreci¢ wat na gtowicy szlifierskiej (gwint
prawoskretny).

. Wyjac¢ z wezyka catos¢ uszkodzonego rdzenia
watka (w wezyku nie moga zostaé¢ zadne
odtamane pozostatosci).

. Przykrecié¢ wezyk do gtowicy szlifierskiej do
oporu, ale nie dokrecac.

6. Podczas montazu zadbac o to, zeby nowy rdzen
watka nie byt zanieczyszczony. Wyjac z
opakowania dostarczony w komplecie rdzen
watka i wsadzi¢ do wezyka.

7. ,Koncowke watu z przyciskiem” wygigé w

kierunku wysiegnika. Ponownie wykrecic¢

koncdéwke watu po stronie gtowicy szlifierskiej,
tak mocno aby mozliwe byto wsunigcie

skoncowki watu z przyciskiem* do wysiegnika i

zatrzasniecie przycisku. (W razie potrzeby

delikatnie obrocic talerz szlifierski reka, aby
utatwi¢ wetknigcie watu.)

—_

A WD

)]

zesci zamiennej: .2_ 4

Zdejmowanie:

1. Nacisng¢ przycisk (np. kluczem imbusowym) i
przytrzymac wcisniety.

2. Zdemontowaé wat.

3. Odkrecic¢ wat na gtowicy szlifierskiej (gwint
prawoskretny).

- Zadbac o to, aby podczas montazu rdzer watu nie
wypadt z rury i nie zabrudzit sig.
1. Nowy wat (nr kat.: 6.26664) wkreci¢ do oporu do
gtowicy szlifierskiej — nie dokrecac.



2. ,Koncowke watu z przyciskiem* wygia¢ w
kierunku wysiegnika. Ponownie wykrecic¢
koncdéwke watu po stronie gtowicy szlifierskiej,
tak mocno aby mozliwe byto wsunigcie
~koncowki watu z przyciskiem* do wysiegnika i
zatrzasnigcie przycisku. (W razie potrzeby
delikatnie obrocic talerz szlifierski reka, aby
utatwi¢ wetknigcie watu.)

LSV 5-225 Comfort (tylko w razie potrzeby):

Regulacja sity mocujacej potaczenia

elementow wysiggnika

Patrz strona 2, rys. E.

1. Uniesc palgk zabezpieczajacy (6).

2. Przesunaé na doét hak mocujacy (7).

3. Obroci¢ mimosrod (20).
~=~ = zwiekszanie sity mocujacej
&~ = zmniejszanie sity mocujacej

4. Zamocowac wysiegnik (8) i sprawdzic site
mocujaca.

5. W razie potrzeby powtdrzy¢ kroki 1 —4 i w razie
potrzeby obrécic mimosrdd w przeciwnym
kierunku.

10. Osprzet

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Wskazdéwka: Akcesoria Metabo sg dostosowane
do oktadziny z mocowaniem na rzepy. Pozwoli to
wydtuzyé zywotnos$é oktadziny z mocowaniem na
rzepy.
A Talerz podporowy z mocowaniem na rzepy
(miekki, jako czgs¢ zamienna): Nr kat.: 6.26661
B Talerz podporowy z mocowaniem na rzepy
(twardy): Nr kat.: 6.26662
Stosowac wytgcznie akcesoria, ktére spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Peten zestaw akcesoridéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywacé wytgcznie elektryk!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ segregowane i

POLSKI pl

poddawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami 0 ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

D = $rednica talerza podporowego

P; = nominalny pobdr mocy

P, = moc oddawana

ng = predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

ny = predkosc obrotowa przy obcigzeniu
nominalnym

m = ciezar (bez kabla sieciowego, bez talerza

szlifierskiego, przy LSV 5-225 Comfort
dla dtugosci 1,6 m).
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisiji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzglednic¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne

ji (suma wektorowa dla

I A
trzech k|erunkow) okreslona zgodnie z norma
EN 60745:

a, =wartos¢ emisji drgan (szlifowanie

powierzchni) ) ) ]
K =niepewnos$¢ wyznaczenia (wibracje)
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej
Kpa» Kwa= niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
warto$¢ 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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www.metabo.com lub w katalogu.
www.metabo.com.
adresem www.metabo.com.

