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2-Speed Hammer Drill INSTRUCTION MANUAL
2-LIBUAKICHWUA yaapHUM puib IHCTPYKUIA 3 EKCMNITYATALII

Wiertarka udarowa z 2-stopniowa regulacja predkosci INSTRUKCJA OBSLUGI

Masina de gaurit cu percutie cu 2 viteze MANUAL DE INSTRUCTIUNI

2-Gang-Schlagbohrmaschine BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Kétsebességes iitveftré HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] 2-rychlostné vitacie kladivo NAVOD NA OBSLUHU

Dvourychlostni elektronicka priklepova vrtatka NAVOD K OBSLUZE

HP2050
HP2050F
HP2051
HP2051F




POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy 4-1. Strzatka 7-1. Klucz do uchwytu wiertarskiego
1-2. Pokretto regulacji predko$ci 4-2. Pokretto zmiany predko$ci 8-1. Tuleja
1-3. Spust przetacznika 5-1. Dzwignia zmiany trybu pracy 8-2. Pierscien
1-4. Wyzszy 6-1. Podstawa uchwytu 9-1. Ogranicznik gtebokosci
1-5. Nizszy 6-2. Uchwyt boczny (pomocnicza 10-1. Gruszka do przedmuchiwania
2-1. Lampka rekojesc) 11-1. Otwory wentylacyjne
3-1. Dzwignia przetgcznika obrotow 6-3. Zeby
wstecznych 6-4. Wypuktosci
SPECYFIAKCJE
Model HP2050/HP2050F HP2051/HP2051F
Predko$é Wysoki Niski Wysoki Niski
Beton 20 mm —- 20 mm -
Wydajnos$é Stal 8 mm 13 mm 8 mm 13 mm
Drewno 25 mm 40 mm 25 mm 40 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min'1) 0-2900 0-1200 0-2900 0-1200
Liczba udaréw na minute 0 - 58 000 0 - 24 000 0 - 58 000 0 - 24 000
Diugosé catkowita 362 mm 360 mm
Ciezar netto 2,5kg 2,5kg
Klasa bezpieczenstwa =]

< W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczeéniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rozni¢ sie w zaleznosci od kraju.
- Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE039-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego w
cegle, betonie i kamieniu, jak réowniez do wiercenia w
drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych bez
uzycia udaru.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢ podigczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okres$la tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pragdem zmiennym. Przewody
sq podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtgczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-2

Tylko dla krajéow europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa) : 97 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 108 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
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ENG203-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie

Emisja drgan (anp) : 13 m/s?

Niepewnosé (K) : 3 m/s?

ENG302-2
Tryb pracy: wiercenie otworéw w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s”

ENG901-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy

cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent o$wiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Wiertarka udarowa z 2-stopniowg regulacjg predkosci
Model nr/ Typ: HP2050,HP2050F,HP2051,HP2051F
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:

98/37/WE do dnia 28 grudnia 2008, a poczawszy

od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogolne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazer pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do pozniejszego

wykorzystania.
GEB003-4

Szczegodlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwolié¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi  wiertarki  udarowej.
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Uzywanie elektronarzedzia w sposob niebezpieczny
lub niewtasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.
1. Podczas wiercenia udarowego nalezy
stosowaé srodki ochrony stuchu.Ekspozycja

na hatas moze spowodowacé utrate stuchu.

2. Uzywaé narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomochiczymi. Utrata kontroli moze
spowodowaé obrazenia.

3: Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetknaé sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wtasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napigciem powoduje, ze
rowniez odstoniete elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napigciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

4.  Zapewnic¢ state podioze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

5. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

6. Trzymaé rece z dala od czesci obrotowych.

7. Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

8. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
wiertta ani obrabianego elementu. Moga one
byé¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9. Niektére materialy zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegac
przepiséw bezpieczeristwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/\OSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.




OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:

Przed rozpoczgciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jestono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

/AUWAGA:

Przed - podigczeniem elektronarzedzia do sieci

zawsze sprawdzaé czy spust wigcznika dziata

poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisngé
spust przetgcznika. Predko$¢ pracy elektronarzedzia
zwieksza sie¢ w miare zwiekszania nacisku na spust
przetacznika. Zwolni¢ spust wigcznika, aby wytgaczyc
elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciggtej, nacisngé¢ spust
przetacznika, a nastepnie weisnag¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
cigglym, nacisngé spust wigcznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.
Narzedzie wyposazone jest w $rube regulujaca
predkos¢, umozliwiajacag ograniczenie jego
maksymalnej predkosci (zmiennej). Obrét pokretta
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwieksza
predkos¢, a obrét w przeciwnym kierunku - zmniejsza ja.

Zaswiecenie sie lampek.
Dla modelu HP2050F, HP2051F
Rys.2
AUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédio
Swiatta.
Aby wigczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby jg wytaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przetacznika.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.

Wiaczanie obrotéw wstecznych.

Rys.3

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetgcznik
umozliwiajacy zmiang kierunku obrotéw. Przesuniecie
dzwigni przetgcznika zmiany kierunku obrotow w
potozenie © (w strone A) powoduje zmiang kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a w
pofozenie O (w strone B) - na przeciwne.

AAUWAGA:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
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Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko wowczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotow przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

Zmiana predkosci

Rys.4

Dwa zakresy predko$ci mozna ustawi¢ przy pomocy
pokretta zmiany predkosci. .

Aby zmieni¢ predkos¢, obré¢ pokretto zmiany predosci
tak, aby strzatka na korpusie narzedzia wskazywata
pozycje "I" na pokretle, aby uzysac niskg predkosé¢ lub
pozycje "ll", aby uzyska¢ wysoka predko$¢.

Jezeli podczas przesuwania dzwigni napotyka sie na
trudnosci, nalezy najpierw lekko przekreci¢ uchwyt w
dowolnym kierunku, a nastgpnie ponownie obréci¢
pokretto.

AUWAGA:

Uzywac przetacznika obrotéw wstecznych tylko po
catkowitym zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem
elektronarzedzia spowoduje jego uszkodzenie.
Dzwignie zmiany predkosci nalezy zawsze
ustawia¢ doktadnie w wybranej pozycji. W
przypadku uruchomienia narzedzia, gdy dzwignia
zmiany predkosci znajduje sie w potowie miedzy
pozycja ,I" i 1", moze doj$¢ do jego uszkodzenia.

Wybér trybu pracy

Rys.5 ‘

Omawiane narzedzie posiada dzwignie zmiany trybu
pracy. W przypadku uruchomienia wiercenia udarowego
wystarczy przesung¢ dzwignie zmiany trybu pracy w
prawo (symbol T ). W przypadku ruchu obrotowego
nalezy przesuna¢ dzwignie zmiany trybu pracy w lewo
(symbol &).

Auwaca:
Dzwignie zmiany trybu pracy nalezy przesuwac
zawsze do oporu do pozycji odpowiadajgcej
wybranemu trybowi. W przypadku uruchomienia
narzedzia, gdy dzwignia ustawiona jest miedzy
symbolami trybu pracy, moze dojs¢ do jego
uszkodzenia.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojes¢
pomocnicza)

Rys.6

Zawsze stosowa¢ uchwyt boczny dla zapewnienia
bezpieczenstwa pracy. Zainstalowa¢ uchwyt boczny,
wpasowujac zgby uchwytu pomiedzy karby na korpusie

elektronarzedzia.
Nastepnie dokreci¢ uchwyt ruchem zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara do zadanej pozyciji.
Moze on byé przekrecany o 360° i zabezpieczony W
dowolnej pozyciji.

Zaktadanie i wyjmowanie wiertta

Dla modelu HP2050, HP2050F

Rys.7

W celu zatozenia wiertla, nalezy umiesci¢ go w uchwycie
jak najgtebiej. Zacisna¢ uchwyt reka. Umiescic klucz do
uchwytu w kazdym z trzech otworéw i dokrecic w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.
Wszystkie trzy otwory nalezy dokrecié rownomiernie.
Aby wyja¢ wiertto, nalezy w jednym Zz otworéw
przekreci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, a nastepnie poluzowaé uchwyt reka.
Po uzyciu klucza do uchwytu, uchwyt powinien wréci¢
do pierwotnej pozycji.

Dla modelu HP2051, HP2051F

Rys.8

Przytrzymaé pierécien i przekrecajac tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, otworzy¢
uchwyt wiertarski. Umiesci¢ wiertlo tak gtgboko jak to
mozliwe. Przytrzyma¢ mocno pierécien i przekrecic
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara,
aby dokreci¢ uchwyt.

Aby wyjaé wiertto, przytrzymaé¢ pierscien i przekreci¢
tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Rys.9

Ogranicznik gtebokosci wiercenia jest udogodnieniem
dla wiercenia otworéw o jednakowej gtebokosci.
Poluzowaé uchwyt boczny i umieéci¢ ogranicznik w
otworze w uchwycie bocznym. Ustawi¢ ogranicznik na
pozadang glebokos¢ | zamocowac uchwyt boczny.

UWAGA:
Ogranicznik gtebokosci wiercenia nie moze by¢
stosowany w pozycji, w ktorej uderza on o korpus
narzedzia.

DZIALANIE

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

/NUWAGA:

W momencie przewiercania otworu, gdy otwor
zapchany jest wiérami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natkniecia sie na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajaca.
Nalezy zawsze uzywaé uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymac
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i rekojes¢

- z przelgcznikiem. Niestosowanie si¢ do tej zasady
moze spowodowac utrate kontroli nad narzgdziem
i ewentualnie powazne obrazenia.
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Podczas wiercenia otworéw w betonie, granicie, ptytce
itp, przesun dzwignie zmiany trybu pracy na znak T,
aby uruchomié tryb "Wiercenie udarowe".

Nalezy koniecznie uzywac wiertta z koricowka 2 weglika
wolframu. i
Ustawié wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwér, a nastepnie pociagnaé za jezyk'
spustowy przetacznika. Nie przecigza¢ narzedzia. Lekki
nacisk daje najlepsze wyniki. Trzymac narzedzie w
jednej pozycji uwazajac, aby wiertto nie élizgato sie i nie
przesuwato sie wzgledem otworu. i :
Nie zwieksza¢ nacisku, gdy otwér zapcha si¢ wiorami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwol, aby
narzedzie pracowato przez chwile bez obcigzenia, a
nastepnie wyciagnij wiertlo czesciowo z otworu. Eo
kilkakrotnym powtérzeniu tej procedury otwor zostanie
oczyszczony i mozna wznowi¢ normalng operacje
wiercenia.

Gruszka do przedmuchiwania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.10

Po wywierceniu otworu mozna skorzysta¢ z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczysci¢ otwér z pytu.

Wiercenie otworéw

AUWAGA:
Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia sie jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertla, zmniejszenia
wydajnosci i skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.
w momencie przebijania otworu na
narzedzie/wiertto wywierana jest olbrzymia sifa.
Gdy wiertto zaczyna przebija¢ na wylot otwor w
elemencie, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i mocno
trzymac narzedzie.
Zablokowane wiertto mozna tatwo  wyjac,
zalgczajac przetacznik wstecznych obrotéw i
wyprowadzajac wiertto. Elektronarzedzie moze
jednak nagle odbi¢, jesli nie zostanie mocno
przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materiatu zawsze
zamocowywaé w  imadle lub podobnym
przyrzadzie przytrzymujacym.
Podczas wiercenia otworéw w drewnie, metalu [ub
tworzywach sztucznych, przesun dzwignie zmiany trybu
pracy na znak & , aby uruchomic¢ tryb "tylko ruch
obrotowy".
Wiercenie w drewnie
Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osiaga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca: Srupa
prowadzgca utatwia wiercenie dzigki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.
Wiercenie w metalu
Dla unikniecia ze$lizgnigcia sie wiertta  przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowac miejsce otworu




przy pomocy punktaka i miotka. Umiesci¢ koncowke
wiertta we wgtebieniu i rozpocza¢ wiercenie.

Stosowac srodki smarujgco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig Zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Czyszczenie otworéw wentylacyjnych

Rys.11 i

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny byé
utrzymywane w czysto$ci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sq przytkane.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

Auwaca:
- Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Wiertto udarowe z koncéwka z weglika wolframu

Koncoéwki krzyzowe

Koncowki ptaskie

Pita walcowa do otworéw

Gruszka do przedmuchiwania

Gogle ochronne

Uchwyt bez klucza 13

Klucz do uchwytu wiertarskiego

Zaktadanie uchwytu

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Walizka z tworzywa sztucznego
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