KS 55 KS 55 FS
*1) Serial Number: 00855.. | *1) Serial Number: 00955..
Py w 1200
Py w 670
Nop min™ (pm) 5600
n min** (rpm) 4400
Tage mm (in) 55 (25/35)
Tase mm (in) 39 (1'7/35)
- 0-45/0-47
mm (in) 160 (8%45)
d mm (in) 20 (*/3)
a mm (in) 1,4 (")
b mm (in) 2,2 (¥32)
m kg (Ibs) 4,0 (8.8)
2 o/Knp m/s? 3,4/1,5
Lpa/Kpa dB (A) 93/3
Lwa/ Kwa dB (A) 104/3

c € *2) 2011/65/EU, 20086/42/EC, 2014/30/EU
*3) EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014; EN 50581:2012

R
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Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Emissionsvaerdier

Disse veerdier gar det muligt at bestemme el-
veerktajets emissioner og sammenligne forskellige
el-vaerktejer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
pericder med lav belastning. Treef de nedvendige
beskyttelsesforanstaitninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:
app = Vibrationsemission
(savning af spanplade)
Knp  =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:
LpA = Lydtryksniveau
Lwa = Lydeffektniveau

Kpas Kwa = Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug herevearn!

Instrukcja oryginalna
1. Deklaracjazgodnosei

Oswiadczamy z peing odpowiedzialnoscia, ze
opisywane pilarki reczne  spelniajg normy i dyrek-
tywy wymienione na stronie 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych i podobnych materiatow.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do cigé zagtgbio-
nych.

Urzgdzenie KS 55 FS przystosowane jest do prac z
szyng prowadzgcg Metabo (6.31213), model KS 55
nie jest do tego przystosowany.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wyltacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych prze-
pisow zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogéline wskaz6wki
bezpieczeristwa

Dla wlasnego bezpieczerstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejscaw
lekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcjg obstugi.

ﬂ OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytaé
wszystkie ostrzezenia | wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem eleklrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazeri ciafa.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wylgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazéwki
bezpieczeristwa

4.1 Proces pilowania

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno

zblizac€ rak do strefy ciecia ani podkiadaé
ich pod tarcze tnaca. Drugqg reka nalezy
trzymac za uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Jesli obie rece bedg trzymaty pile, nie beda
magly zostac zranione przez tarcze tnaca.

POLSKI

b) Nie wolno wktada¢ dtoni pod obrabiany
element. Pod obrabianym elementem oslona nie
chroni przed tarczg tnaca.

¢) Nalezy dopasowac gtgbokosé cigcia do
grubos$ci cigtego elementu. Pod obrabianym
elementem nie powinna by¢ widoczna peina wyso-
kos¢ zebow.

d) Obrabianego elementu w zadnym wypadku
nie wolno trzyma¢é w reku, ani nad noga. Obra-
biany element nalezy zabezpieczy¢ w
stabilnym zacisku. Wazne jest dobre zamoco-
wanie obrabianego elementu, aby zminimalizowad
niebezpieczenstwo zetknigcia z ciatem, zaklesz-
czenia tarczy tngcej lub utraty kontroli nad urzadze-
niem.

e) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzgdzie robocze moze natrafié¢
na ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewod przytaczeniowy, trzymaé
elektronarzedzie wylacznie za izolowane,
gumowe powierzchnie. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym powoduje obecnosc napigcia rowniez
na metalowych czesciach elektronarzedzia i
skutkuje porazeniem pradem elektrycznym.

f) Przy cigciach wzdluznych nalezy zawsze
stosowac ogranicznik lub prostg prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnogé cigcia i
zmnie|sza mozliwosé zakleszczenia tarczy tngcej.

g) Nalezy zawsze stosowac tarcze tngce o
odpowiedniej wielkosci i zwlasciwym otworem
mocujgcym (np. gwiazdzisty lub okragly).
Tarcze tngce, ktore nie pasujg do czesci montazo-
wych pity, powodujg bicia i utrate kontroli.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowacd
uszkodzonych lub nieodpowiednich podktadek
tarcze tngce ani uszkodzonych lub nieodpo-
wiednich srub mocujgcych tarcze tnace.
Podkiadki pod tarcze tnace i Sruby tarcze tngce
zostaly skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki, w celu zapewnienia jej optymalnej wydaj-
nosci cigeia | bezpieczenstwa eksploataciji.

4.2 Odbicie - przyczyny i odpowiednie wska-

zowki bezpieczeristwa

- Odbicie jest to nagta reakcja na skutek zaha-
czenia, zakleszczenia lub nieprawidtowego usta-
wienia tarczy tngcej, ktéra powoduje, ze pilarka
podnosi sig w niekontrolowany sposéb i prze-
mieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operalora;

- Jedli tarcza tnaca zahaczy sig lub zakleszczy w
zwezajgcej sig szczelinie, nastgpuje jej zabloko-
wanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu w
kierunku operatora;

- Jesli tarcza tnagca w szczelinie ulegnie skreceniu
lub zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby tylnej
krawgdzi tarczy tngcej mogg zahaczyc o
powierzchnig obrabianego elementu, przez co
tarcza tngca wysuwa sig ze szczeliny i odskakuje
do tytu w kierunku operatora.

Odbicie jest to nastgpstwo nieprawidiowego lub

btednego uzycia pilarki. Odbiciu mozna zapobiegaé
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poprzez zastosowanie odpowiednich rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym opisem.
a) Pite nalezy trzymac mocno obiema rekami i
ustawic ramiona w pozycji, w kiérej mozna
bedzie przeciwdziata¢ sitom odbicia. Nalezy
zawsze stac z boku w stosunku do tarczy
tnacej, nigdy nie wolno ustawiac sie w jednej
linii z tarczg tngca. W razie odbicia pila tarczowa
moze skoczy¢ do tytu, jednakze operator moze
opanowag sity odbicia, zachowujgc odpowiednie
srodki ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia tarczy ingcej lub
przerwania pracy, nalezy wytgczyé pilarke i
przytrzymac ja do chwili, az tarcza tngca catko-
wicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku nie
wolno prébowaé wyjmowac pilarki z obrabia-
nego materiatu lub ciggna¢ jej do tylu, dopdki
tarcza ingca porusza sig, gdyz wowczas moze
nastgpic odbicie. Ustali¢ i usung¢ przyczyne
zakleszczenia sig tarczy tngcej.

c) W przypadku checi ponownego urucho-
mienia pilarki, ktora tkwi w obrabianym
elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tngcg w
szczelinie i sprawdzi¢, czy zeby pity nie s3
zablokowane w cigtym elemencie. Jedli tarcza
tngca jest zakleszczona, moze wyskoczyc z cigtego
elementu lub spowodowac odbicie, gdy pilarka
zostanie ponownie uruchomiona.

d) Duze ptyty nalezy podpierac, aby uniknac
niebezpieczenstwa odbicia w wyniku zaklesz-
czenia sig tarczy tnacej. Duze plyty moga
wyginac sig pod wtasnym cigzarem. Plyty muszg
by¢ podparte po obu stronach, zaréwno w poblizu
szczeliny cigcia, jak i na krawedzi.

e) Nie wolno stosowac zadnych tepych, ani
uszkodzonych pit tarczowych. Tarcze tngce z
tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zgbami za
wzgledu na zbyt waska szczeling cigcia poweduja
zwigkszone tarcie, zakleszczanie tarczy tngcej i
odbicie.

f) Przed cieciem nalezy dokrecic elementy
regulujace glebokosc¢ i kat cigcia. Jesli podczas
cigcia ustawienia ulegng zmianie, tarcza tngca
moze zostac zakleszczonai moze nastgpic odbicie.

4.3 Dziatanie dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzac,
czy oslona dolna zamyka sie w sposob prawid-
towy. Nie wolno stosowac pilarki, jesli ostona
dolna nie porusza sie swobodnie i nie zamyka
sie bezzwiocznie. Dolnej ostony nie wolno
nigdy zakleszczac lub mocowac w pozycji
otwartej. W razie przypadkowego upuszczenia
pilarki na ziemig, ostona dolna moze ulec wygigciu,
Nalezy otworzyc ostong za pomaocag dzwigni i
sprawdzi¢, czy porusza sig ona swobodnie i czy
przy wszystkich katach oraz gigbokosciach ciecia
nie dotyka tarczy tnacej ani innych elementow.

b} Nalezy sprawdzic¢ funkcjonowanie sprezyny
dolnej ostony. Jesli dolna osfona i sprezyna nie
pracujg prawidtowo, przed uzyciem pilarki
nalezy zleci¢ jej naprawe. Uszkodzone czesci,
kleisty nalot lub nagromadzenie widrow powodujg
opéZnienie pracy oslony dolnej.

c) Dolng ostong wolno otwieraé rgcznie tylko
przy wykonywaniu specjalnych cig¢ takich, jak
»ciecia wgiebne i cigcia pod katem”, Otworzy¢
dolng ostone za pomocg dZzwigni (10) i zwolnié
ja bezposrednio po wprowadzeniu tarczy
tngcej w obrabiany element. Przy wszystkich
innych cieciach ostona dolna powinna pracowac
automatycznie.

d) Pilarki nie wolno odktadac na st6t warszta-
towy lub podioze, nie ostoniwszy tarczy tnacej
ostong dolng. Nieostonigta, zatrzymujgca sig z
opoéznieniem tarcza tnaca porusza pile przeciwnie
do kierunku ciecia i tnie wszystko, co znajdzie sig
na jej drodze. Nalezy zwrdci¢ przy tym uwage na
czas opoznienia zatrzymania pilarki.

g) Szczegdlng ostroznosé nalezy zachowaé
przy ,wcieciach” w istniejace sciany lub inne
nieznane obszary. W trakcie zaglebiania pita
tarczowa moze zostac zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.4 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa
Nie wolno stosowac zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkol-
wiek prac zwigzanych z regulacja lub konserwacjg
urzgdzenia nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Nie wolno dotykac obracajacego sie narzedzial
Wibry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wylgcznie wowczas, gdy urzgdzenie jest wylg-
czone.

@ Nalezy uzywac stoperow lub nausznikéw chro-
nigcych stuch.

Nosié okulary ochronne.

Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono wolno
weiskac tylko wowczas, gdy silnik jest wytaczony.
Nie wolno zalrzymywag tarczy tngcej poprzez doci-
skanie jej z boku.

Ruchoma ostona nigdy nie moze byc¢ blokowana w
pozycji cofnigtej na czas cigcia.

Ruchoma ostona musi poruszac sig swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego poloZenia krarficowego.

Przy cigciu silnie pylacych materiatow nalezy
czysci¢ urzadzenie w regularnych odstepach
czasu. Nalezy zagwarantowac sprawne funkcjono-
wanie urzadzen zabezpieczajgcych (np. ruchoma
ostona).

Nie wolno szlifowac materialdw, przy obrobce
ktorych powstaja niebezpieczne dla zdrowia pyty
lub opary (np. azbest).

Sprawdzic element obrabiany pod wzgledem obec-
nosci obcych ciat. W czasie pracy nalezy pamigtac
o tym, aby nie doszto do przepitowania gwozdzi lub
podobnych elementow.

W razie zablokowania tarczy tngcej natychmiast
wytaczy¢ silnik.

Nie uzywac urzadzenia do cigcia bardzo matych
przedmiotéw.

Podczas obrébki nalezy odpowiednio utozyé i
zabezpieczy¢ obrabiany element przed przesuwa-
niem sie.

Nalezy uzywac brzeszczotéw odpowiednich dia
danego materiatu.

Wyczyscic tarcze tngce zanieczyszczone
zywicg lub pozostatosciami kleju. Zanieczysz-
czone tarcze tngce powodujg zwigkszone tarcie,
zakleszczanie sig tarczy tnacej oraz zwigkszone
niebezpieczenstwo odbicia.

Unikaé nadmiernego rozgrzewania sie
koncowek zgbéw tngcych. Nie nalezy dopusz-
czaé do topienia sie pitowanego tworzywa
sztucznego. Nalezy uzywac brzeszczotow odpo-
wiednich dla danego materiatu.

Redukcja zapylenia:

m Czgstki uwaliniane podczas uzywania
urzadzenia mogg zawierac substancje
rakotworcze, wywotywac reakcje alergiczne,
schorzenia drég oddechowych i wady wrodzone lub
zaburzac zdoino$é rozrodczg. Substancje to m.in.:
olow (farby zawierajgce otoéw), pyl mineralny (z
kamienia, betonu itp.), domieszki stosowane
podczas obrobki drewna (chromiany, $rodki
ochronne do drewna), niektére gatunki drewna (jak
pyt z obrébki debu lub buka), metale, azbest.
Poziom ryzyka zalezy ad tego, przez jak diugi czas
uzytkownik lub osoby znajdujace sig w poblizu bedg
narazone na oddzialywanie pytu.

Wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostawania sie
czastek pylu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substanciji zapewni¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpylowe,
ktoret E_a w stanie odfiltrowac mikroskopijnie mate
czgstki.

Przestrzegac wytycznych odnoszacych sie do
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw BHP,
przepiséw dotyczgcych utylizacii),

Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w
migjscu ich emisji i zapobiegad ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Uzywac odpowiedniego osprzetu. Pozwoli to
ograniczy¢ ilos¢ czastek przenikajacych w
niekontrolowany sposéb do otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sig w poblizu ani na osiadty pyt

- Uzywac systeméw odpylania ifiub oczyszczaczy
powietrza

- Wietrzy¢ miejsce pracy i zapewni¢ jego czystosé
przez odsysanie pytu. Zamialanie lub nadmuch
powoduje wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng Nie
przedmuchiwac, nie trzepag, nie czyseié
szczotkag.
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5. Przeglad

Patrz strona 2.
(przxkfadowo na ilustracji widoczne jest KS 55 FS.)
1 Sruby (tylko KS 55 FS). Po poluzowaniu $rub

mozna poprzez przesuwanie srub ustawiac luz,

atym samym slizg na szynie prowadzgcej. *

2 $ruby ustalajgce (cigcie ukosne)

Skala (kat cigcia ukosnego)

Przelgcznik

Przycisk blokujacy

Skala (glebokosé ciecia )

Sruba mocujgca (glebokosé cigcia)

Phyta prowadzaca

Adapter odsysajacy

Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)

Rowek prowadzacy do zaktadania szyny

prowadzacej Metabo (tylko KS 55 FS) *

12 Tylny ogranicznik cigeia (zwieksza maks. kat
cigcia ukosnego z 45° do 47°)

13 Wskaznik cigcia

14 Ogranicznik réwnolegty

15 Oznaczenie (do odczytu skali na ograniczniku
réwnolegtym)

16 Sruba ustawiajaca (ogranicznik réwnolegly)

17 Rekojesd

18 Rekojes¢ pomocnicza

19 Schowek na klucz szesciokgtny

20 Przycisk blokujacy wrzeciono

21 Sruba mocujgca tarcze tnaca

22 Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej

23 Brzeszczot

24 Ruchoma ostona

25 Wewnegtrzny kofnierz pily tarczowej

OO ~NOUOAWN

—_

6. Uruchomignie, ustawianie
parametrow

ﬂ Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napigcie sieciowe i czgstotliwoscé sieciowa
zgodne sg z napigciem sieciowym w migjscu korzy-
stania z urzadzenia.

m Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac zwigzanych z reguiacjq lub
konserwacjg urzadzenia nalezy wyjaé wtyczke z
gniazda.

6.1 Ustawianie gtebokosci cigcia

Poluzowac $rubg mocujgca (7). Podniesé lub
opuscic¢ silnik do ptyty prowadzacej (8). Uslawiona
gigbokose cigcia moze by¢ odezytana ze skali (6).
Dokreci¢ z powrotem $rube ustalajacg (7).
Prawidfowe ustawienie gtebokosci cigcia wyko-
nane jest w taki sposcb, aby zgbki tarczy tngcej nie
wchodzity do obrabianego przedmiotu na glebo-
kos¢ wigksza niz potowa ich wysokosci. Patrz
rysunek na stronie 2.

Wskazéwka: site mocujaca sruby ustalajacej (7)
mozna ustawiac. W tym celu odkreci¢ $rubg
dzwigni. Zdjg¢ dzwignie i zatozy¢, obréciwszy ja w
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kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara.
Zamocowac $rube. Nalezy zwrdcic przy tym uwage
na to, aby przy otwartej dzwigni regulacja
glebokosci cigcia data sig tatwo przesuwac.

6.2 Ustawianie tarczy tnacej do cigcia ukos-
nego

W celu ustawienia poluzowac $ruby ustalajgce (2).
Czes¢ z silnikiem pochyli¢ w strone plyty prowa-
dzacej (8). Ustawiony kat mozna odczytac na skali
(3). Dokrecic z powrotem Sruby ustalajgce (2).

Dla uzyskania kata cigcia ukodnego rzedu 47°
nalezy przesunac w dol tylny ogranicznik cigcia

2).

6.3 Odsysanie trocin

Zalozy¢ adapter odsysajacy (9) i zamocowac za
pomoca srubg imbusowa.

Do odsysania trocin nalezy podtgczy¢ do urzg-
dzenia odpowiedni adapter odsysajgcy (9) za
pomoca weza ssacego.

Jesli praca odbywa sie bez odsysania trocin: zdjg¢
adapter odsysajacy (9).

7. Uzytkowanie

7.1 Wigczanie i wylgczanie

Wiaczanie: Nacisnac i przytrzymac przycisk bloku-

j(qc):y (5), a nastepnie nacisnac przycisk wiacznika
4).

Wytaczanie: Zwolnié przycisk wtgcznika (4).

7.2 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Kabel sieciowy nalezy utozyc w taki sposob, aby
cigcie mozna byto wykonac bez przeszkéd.

Nie wolno wiaczacé ani wylaczac urzadzenia,
podczas gdy tarcza tngca dotyka obrabianego
elementu.

m Przed wykonaniem ciecia nalezy poczekad,
az tarcza tngca osiggnie petng predkosé obro-
towg.

Po przytozeniu pity do cbrabianego elementu
ruchoma ostona przesuwa sig do tytu.

Podczas cigcia nie wolno wyjmowaé urza-

dzenia z obracajgcs sie tarczg tnacg z mate-
rialu. Najpierw nalezy odczekaé, az tarcza tngca
zatrzyma sie.

m W przypadku zablokowania tarczy tngcej
nalezy natychmiast wylgczy¢ urzadzenie.

Ciecie wedtug prostej rysy: Do tego celu stuzy
wskaznik cigcia (13).

Ciegcie wedtug listwy przymocowanej do
cietego elementu: W celu uzyskania doktadnej
krawedzi ciecia na cigtym elemencie mozna
umiescic listwe i prowadzi¢ pilarke rgczng plyta
prowadzacg (8) wzdiuz tej listwy.

Ciecie z zastosowaniem prowadnicy réwnole-
gtej: Do wykonywania cigé rownolegtych w
stosunku do prostej krawegdzi.

Ogranicznik réwnolegly (14) moze byé wkiadany do
mocowania z prawej strony. Odczytaé szerokosé
ciecia na oznaczeniu (15). Dokreci¢ érubg mocu-
jaca (16). Dokladng szeroko$é mozna najiatwiej
okresli¢ dokonujgc prébnego cigeia.

Ciecie z zastosowaniem szyny prowadzacej
(tylko w przypadku KS 55 FS):

Dla uzyskania milimetrowej doktadnosci, wyjat-
kowo prostych cigé, krawedzi cigcia bez wyrwan.
Warstwa przeciwposlizgowa gwarantuje pewne
przyleganie i chroni obrabiany element przed
zadrapaniami.

8. Konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczyscic odkurzaczem. Regularnie
czysci¢ ruchoma ostong (24) za pomoca sprezo-
nego powietrza (nosic okulary ochronne). Musi sig
ona poruszac¢ swobodnie oraz samoczynnie,
ptynnie i precyzyjnie powracac do swojego poto-
zenia kraricowego.

Wymiana tarczy tnacej

ﬂ Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub

konserwacjg urzgdzenia nalezy wyjgc wtyczke z

gniazda.

Wocisngc przycisk zabezpieczajacy wrzeciono (20) i

trzymac w takiej pozycji. Obracac powoli watkiem

tarczy przy uzyciu klucza imbusowego wiozonego
do sruby mocujgcej tarczeg (21), az do momentu
kiedy blokada znajdzie sig¢ w odpowiednim otworze.

Wykrecic¢ srube mocujaca pite tarczowg (21) w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Pociagngé za dzwignie i odsunaé do tytu ruchomg

ostone (24) (10)a nastepnie zdjg¢ tarczeg (23).

Oczyscic z trocin powierzchnie stykowe pomigdzy

wewnetrznym kotnierzem tarczy pity (25), tarcza

(23), zewnetrznym kotnierzem tarczy (22) a $rubag

mocujgcg (21).

Wiozy¢ nowg tarczeg tnacg. Zwrdcic uwage na

prawidtowy kierunek obratowy. Kierunek obrotowy

oznaczony jest za pomocay strzalek na tarczy tngcej

i ostonie.

Dokrecic srube mocujgcy pite tarczowa (21).
Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
tarcz . Nie wolno uzywac popekanych ani

zdeformowanych pif tarczowych.

Nie uzywag pil tarczowych wykonanych z
wysokostopowej slali szybkotngcej (HSS).
Nie uzywac pif tarczowych, ktore nie odpowia-
dajg podanym parametrom.

Tarcza tngca musi by¢ odpowiednia do
jatowej predkosci obrotowe] urzadzenia.
Nalezy uzywac tarcz tngcych odpowiednich
dla przeznaczonych do obrdbki materiatow.
Pity tarczowe przeznaczone do obrobki

drewna lub podobnych materiatéw muszg
spetnia¢ wymeogi normy EN 847-1.

9. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac wylacznie akcesoria, kidre spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtowny.

10. Naprawa

m Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wylgcznie na specjalny, oryginalny przewad
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwraci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobrac pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska

wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréw

wraz z odpadami komunalnymi. Nalezy prze-
strzegac krajowych przepisow dotyczacych segre-
gacji odpadow i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowarn i akcesoridw.

E W trosce o srodowisko naturalne nie nalezy

12. Dane techniczne

Wyjasénienia do informacji podanych na stronie 3.
Zaslt]rzegarny sobie prawo do zmian konstrukeyj-
nych.

Py =znamionowy pobdr mocy

Ps =moc wyjSciowa

Ny =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

ny =Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

Tgoe  =maks. gigbokos¢ cigcia (90°)

T4se  =maks. gigbokos¢ cigcia (45°)

A =mozliwy do ustawienia kat cigcia ukos-
nego

D =srednica pily tarczowej

d =$rednica otworu mocujgcego tarczy
tnacej

a =maksymalna grubos¢ korpusu podstawo-
wego pity tarczowej

b =szeroko$¢ cigeia pity tarczowej

m =cigzar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Podane dane techniczne okreslone sg w granicach
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

m Wartosci emisji

POLSKI

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji urza-
dzenia elektrycznego | poréwnanie roznych urzg-
dzen elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu urzadzenia elekirycznego lub
narzgdzi mocowanych rzeczywiste obcigzenie
moze byc wigksze lub mniejsze. Wartosci te nalezy
uwzglednic dla oszacowania przerw w pracy i faz
mniejszego obcigzenia. Ustali¢ na podstawie odpo-
wiednio dopasowanych wartosci szacunkowych
srodki ochronne dla uzytkownika, np. srodki organi-
zacyjne.

Calkowita wartosc wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841
a, p =warlos¢ emisji wibracji
(pitowanie ptyt widrowych)
Khp = nieoznaczonosc (wibracja)
Typowe poziomy cignienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej
Koas Kwa = nieoznaczonosé
Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczyé
warto$c 80 dB(A).

m Nosié ochraniacze stuchu!
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